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DIESEL • (MAIN PARTS OF AN ENGINE)

CHAPTER
1

(Introduction) :

—

(i) (Cylinder block)
(ii) (Cylinder head)
(iii) (Piston)
(iv) (Piston ring)
(v) (Connecting rod)
(vi) (Piston pin)
(vii) (Crankshaft)

(viii) (Flywheel)
(ix) (Camshaft)
(x) (Rocker arm)
(xi)

(i)

(Grey Cast Iron)

—
1. —
2. —

(mirror finish) lapping

—
(a) —
(b) (ports or openings)—

(c)  (passage)—
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DIESEL • (MAIN PARTS OF AN ENGINE)

(oil pan) (sump)

(ii) (Cylinder Head) :

(Alloy)

 (Gasket)

(iii) (Piston) :

(Chemical energy) (compression)
(Mechanical energy)

(Reciprocating motion)
(circular)

(Transmission system)

(skirt)

(High pressure)

0.025 mm 0.100 mm
(iv) (Piston Ring) :
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DIESEL • (MAIN PARTS OF AN ENGINE)

—
(i)
(ii)

(Lubricating
oil)

—
(i) (Pressure

seal)

(ii)

(iii)

(v) (Connecting Rod) :

(small end)
(big end)

(linear motion)
(circular motion)

I

(vibration)
(solid-I)

(Phosphorus Bronze)

(Small end)
(Big end) 

Airclip

Small end

(vi) (Piston Pin) :

(Gudgeon pin)
(Wrist pin)

(case hardening)

(vii) (Crankshaft) :

(circular motion)

(Alloy steel)
(Heat treatment)

(journals)
2 : 1

— (web)

(Fan belt) (sprocket)
(Vibration damper) (Fan

belt)
(Rear end)
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DIESEL • (MAIN PARTS OF AN ENGINE)
(viii) (Flywheel) :

(flow) (uniform)

(inertia)
(constant)

(absorb)

(ix) (Camshaft)

(forge steel)
cam lob

fuel pump

(x) (Rocker Arm)

(radial motion)

(xi) (Air Filter) :

intake manifold

(xii) (Oil Filter) : (lubricating
oil)
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DIESEL • (MAIN PARTS OF AN ENGINE)
(xiii) (Fuel Filter) : (Fuel)

—
(i)
(ii)

—(i) (ii)
(xiv) (Spark plug) :

(spark plug) 20,000 25,000 Volt

(Air fuel)

(Firing Order) :

(i) 3-cylinder engine 1–3–2
(ii) 4-cylinder inline engine 1–3–4–2, 1–2–4–3
(iii) 4-cylinder horizontal 1–4–3–2

opposed engine
(iv) 6-cylinder inline engine 1–3–5–6–2–4

1–4–2–6–3–5
1–3–2–6–4–5
1–2–4–6–5–3

(v) 8-cylinder inline engine 1–6–2–5–8–3–7–4
1–4–7–3–8–5–2–6

1. —
(a) (b)
(c) (d)

2. —
(a) (b)
(c) (d)

3.
(a) (b)
(c) (d)

4. —
(a) (b)
(c) A B (d)

5.
(a) (b)
(c) (d) A B

6.
(a) (b)
(c) (d)

7.

(a) (b)
(c) (d)

8.
(a) (b)
(c) (d)

9. (mechanical energy)

(a) (b)
(c) (d)

10.

(a) (b)
(c) (d)

11.
(a) 0.020 mm 0.80 mm
(b) 0.025 mm 0.1 mm
(c) 0.025 mm 0.05 mm
(d) 0.05 mm 0.1 mm

12. —
(a) (b)
(c) (d)

13.
(a) (b)
(c) (d)

OBJECTIVE QUESTIONS
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DIESEL • (MAIN PARTS OF AN ENGINE)
14.

(a) (b)
(c) A & B (d)

15.
(a) (b)
(c) (d)

16.
(a) (b)
(c) (d)

17. —
(a) (b)
(c) (d)

18.

(a)
(b)
(c)
(d)

19.
(a) (b)
(c) (d)

20.
(a) (b)
(c) (d)

21. —
(a) (b)
(c) (d)

22.

(a) (b)
(c) (d)

23.
(a) (b)
(c) (d)

24.
(a) (b)
(c) (d)

25.
(a) (b)
(c) (d)

26.
(a)
(b)
(c)
(d)

27. 3-cylinder
(a) 1-2-3 (b) 1-3-2
(c) 3-2-1 (d) 3-1-2

28. 4-Cylinder Inline engine

(a) 1–3–4–2 (b) 1–2–4–3
(c) A & B (d) 1–4–2–3

29.
(a) (b)
(c) (d)

30.
(a) (b)
(c) (d) A & B

31.
(a) 2 (b) 3
(c) 4 (d) 6

32. 2-
(a) (b)
(c) (d)

33. —
(a) (b)
(c) (d)

34. —
(a) (b)
(c) (d)

35. —
(a) (b)
(c) (d)

36. —
(a) (b)
(c) A B (d)

37. —
(a) Block
(b)
(c)
(d)

38.
(a) 2–4 (b) 3–5
(c) 5–7 (d) 7–9

39.
(a) (b)
(c) (d) A B

40.
(a) 2 (b) 3
(c) 4 (d) 5

41. —
(a) (b)
(c) (d)

42. —
(a) (b)
(c) A B (d)



7S.K. Jha

Aash  Exam ��

DIESEL • (MAIN PARTS OF AN ENGINE)
43.

(a) (b)
(c) (d)

44. —
(a) 1 : 1 (b) 2 : 1
(c) 4 : 1 (d) 6 : 1

45. —
(a) (Suction stroke)
(b) (Compression stroke)
(c) (Power stroke)
(d) (Exhaust stroke)

46. —
(a)
(b)
(c)
(d)

47. —
(a) (b) (Gear)
(c) (d)

48. —
(a) (b)
(c) (d) A B

49. Air clip —
(a) (b)
(c) (d)

50. Air clip —
(a)
(b)
(c)
(d) B C

51. —
(a) Two stroke (b) Four stroke
(c) Petrol engine (d) Diesel engine

52.
(a) (b)
(c) (d)

53. —
(a)
(b)
(c)
(d)

54. —
(a)
(b)
(c) lubricating oil
(d)

55. —
(a)
(b)
(c) lubricating oil
(d) A B

56. Small end
(a) (b)
(c) (d)

57.
(a) (b)
(c) (d)

58.
(a) (b)
(c) (d)

59.
(a) (b)
(c) (d)

60. —
(a) (b)
(c) (d)

61. —
(a) (b)
(c) (d)

62.
(a) 10° (b) 15°
(c) 20° (d) 0°

ANSWERS KEY
1. (a) 2. (a) 3. (d) 4. (b) 5. (d) 6. (a) 7. (a) 8. (d) 9. (b) 10. (b)

11. (b) 12. (d) 13. (b) 14. (c) 15. (c) 16. (b) 17. (b) 18. (b) 19. (d) 20. (b)

21. (a) 22. (a) 23. (d) 24. (d) 25. (d) 26. (d) 27. (b) 28. (c) 29. (c) 30. (d)

31. (a) 32. (b) 33. (b) 34. (b) 35. (a) 36. (a) 37. (a) 38. (b) 39. (a) 40. (a)

41. (a) 42. (a) 43. (a) 44. (b) 45. (c) 46. (d) 47. (a) 48. (b) 49. (a) 50. (d)

51. (c) 52. (c) 53. (b) 54. (c) 55. (d) 56. (d) 57. (b) 58. (a) 59. (b) 60. (b)

61. (a) 62. (d)
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DIESEL • (ENGINE OPERATIONS)

CHAPTER
2

(Engine) :

(chemical energy)
(heat energy)
(mechanical energy)

—
(i) (Internal Combustion Engine)
(ii) (External Combustion Engine)

(i) (Internal Combustion Engine)

I.C. Engine  (fuel)

(Chemical Energy)
(Heat energy)
(Heat energy) (Mechanical

energy) 
I.C. Engine —

(ii) (External Combustion Engine)

E.C. Engine

(Heat energy) Steam

E.C. Engine

I.C. Engine E.C. Engine —

I.C. Engine E.C. Engine

(i)

(ii)

(iii)

(iv)

(v)

(vi) condensor condensor 

(vii)

(viii) (power) (power)

(ix)
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DIESEL • (ENGINE OPERATIONS)

4-Stroke Petrol Engine :
TDC (Top Dead Centre) BDC (Bottom

dead Centre)
4-stroke (Operation)

(Revolutions)
(otto cycle)

—

(i) (Suction Stroke) :
T.D.C. B.D.C.

(momentum)
(Inlet vavle)

(Exhaust valve)
(vaccum)

(mixture)
(mixture)

(ii)  (Compresion Storke) :
B.D.C. T.D.C.

(mixture)

(compression) (mixture)

(iii) (Power Stroke) :
T.D.C.

B.D.C.
T.D.C. B.D.C.

(power)
(expansion)

(power) (expansion)

(iv) (Exhaust Stroke) :
B.D.C.

B.D.C. T.D.C.

T.D.C.

(Revolution)
(power)

(4-Stroke Diesel Engine) :

(compressed)
(inject)

(compressed)

—
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DIESEL • (ENGINE OPERATIONS)
(i) (Suction Stroke) :

T.D.C. B.D.C.

(ii) (Compression Stroke) :

(fuel)

(combustion)

T.D.C. B.D.C.

(working)

(iii) (Power Stroke) :

T.D.C.

B.D.C.

T.D.C. B.D.C.

(power)

(expansion)

(power) (expansion)

(iv) (Exhaust Stroke) :

(power) B.D.C.

(high pressure)

B.D.C. T.D.C.

T.D.C.

(Revolution)

(Two-stroke Diesel Engine) :

(operation)

(Revolution)

(Revolution)

(upward stroke)
(downward stroke)

(Inlet port)
(Exhaust port)

(Two-stroke Petrol Engine) :

Two-stroke (operation)

—

(i) (Upward Stroke) :

B.D.C. T.D.C.

Transfer port
(compress)

(vaccum)
(fresh charge)

T.D.C.
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DIESEL • (ENGINE OPERATIONS)

(ii) (Downward stroke) :
T.D.C.

(combustion)
(compressed charge)

T.D.C. B.D.C.

(compress)

(Deflector)

B.D.C.

(Dilute)

(Revolution) (Revolution)

2-stroke Diesel Engine :

(compress)

(compress) (high temperature)

Petrol Engine/Spark Ignition (S.I.) Engine
Diesel Engine/Compression Ignition (C.I.) Engine

   S.I. Engine    C.I. Engine

(Fuel consumption) (Fuel consumption)

4-stroke  2-stroke engines

         4-stroke            2-stroke

(Compression ratio) 4 : 1

10 : 1
350 550

300°C 350°C

600°C
800°C

TDC BDC
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DIESEL • (ENGINE OPERATIONS)
TDC 

(Clearance Volume)

TDC BDC

(Compression Ratio)

= 

(lag)

12 : 1 22 : 1
2 : 1

I.C. 2000–2500°C

(Displacement)
12 : 1

Stichometric air–fuel ratio, 15 : 1

Valve lag : BDC TDC

(Valve lag)

TDC 

Super charges :

Turbo charges :

1.

(a) (b)
(c) (d)

2. —
(a) (b)
(c) (d)

3. —
(a) (b)
(c) (d)

4. E.C.
(a) (b)
(c) (d)

5. I.C.
(a) (b)
(c) (d)

6.

(a) (b)
(c) (d)

7.
(a) NDC CDC (b) PDC KDC
(c) TDC BDC (d)

8.

(a) (b)
(c) (d)

9. (combustion)
—

(a) (b)
(c) (d)

OBJECTIVE QUESTIONS
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DIESEL • (ENGINE OPERATIONS)
10.

(a) (b) BDC TDC
(c) (d) (a) (b)

11. —
(a) (b)
(c) (d)

12.
(a) TDC BDC (b) BDC TDC
(c) (d) (a) (b)

13.

(a)
(b)
(c)
(d) A C

14.
(a) TDC (b) BDC
(c) (d)

15. (externally combustion)
—

(a) (b)
(c) (d)

16.
(a) (b)
(c) (d)

17. —
(a)
(b)

(c) (compact)
(d)

18. —
(a) 350 550
(b) 250 500
(c) 10 200
(d)

19.
(a) 300°C 350°C (b) 150°C 200°C
(c) 100°C 150°C (d) 500°C 1000°C

20.

(a) 600°C 800°C (b) 200°C 500°C
(c) 1000°C 5000°C (d) 100°C 250°C

21. —
(a) (b)
(c) (d)

22.
—

(a)
(b)
(c)
(d)

23.

(a) (b)
(c) (d)

24. —
(a)
(b)
(c)
(d)

25.
(a) BDC (b) MDC
(c) TDC (d) DDC

26.

(a) (b)
(c) (d) A C

27.
(a) (b)
(c) (d)

28. —
(a)
(b)
(c)
(d)

29.
(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

30.
(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

31.
(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

32.
(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

33.
(a) (b)
(c) (d)

34.
(a) (b)
(c) (a) (b) (d)



14S.K. Jha

Aash  Exam ��

DIESEL • (ENGINE OPERATIONS)
35.

—
(a) (b)
(c) (d)

36. —
(a)
(b)
(c)
(d)

37. —
(a)
(b)
(c)
(d)

38. —
(a) 2 4 (b) 5 10
(c) 10 15 (d) 10 22

39. Compression Ratio = 

(a) Total Volume (b) Swept Volume
(c) (a) (b) (d)

40. TDC
—

(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

41. TDC BDC

(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

42. —
(a) (b)
(c) TDC (d) BDC

43. —
(a) 5 10 (b) 5 15
(c) 12 22 (d)

44. —
(a) small reserve
(b)
(c)

(d)
45.

—
(a) (b)
(c) (d)

46. TDC BDC
(a) (b)
(c) CC (d)

47. —
(a) (b)
(c) (d)

48.
(a) 1 : 10 10 : 2 (b) 12 : 1 22 : 1
(c) 5 : 2 2 : 5 (d) 1 : 5 10 : 2

49.

(a) 350–550 (b) 100–270
(c) 270.5–320.10 (d) 101.5–110.5

50. —
(a) (b)
(c) (d) A B

51.
(a) (b)
(c) (d)

52.
(a) (b)
(c) (d)

53.
(a) (b)
(c) (d) (b) (c)

54.
(a)
(b)
(c)
(d)

55. —
(a)
(b)
(c)
(d)

56. —
(a)
(b)
(c)
(d)

57.
—

(a) 20 : 1 (b) 15 : 1
(c) 17 : 1 (d) 13 : 1

58.
(a) (b)
(c) (d)

59. (fuel injector)
(a)

(b) atomise
(c) (vaporize)
(d) atomised
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60. —

(a) (b)
(c) (d)

61. —
(a) (b)
(c) (d)

62. Ignition energy
—

(a) (b)
(c) (d)

63. —
(a)
(b)
(c)
(d)

64. —
(a) 12 : 1 (b) 15 : 1
(c) 20 : 1 (d) 24 : 1

65.

(a) (b)
(c) (d)

66.
(a) (b)
(c) (d)

67.

(a)
(b)
(c)
(d)

68. —
(a) 4 : 1 (b) 2 : 1
(c) 1 : 1 (d) 1 : 2

69.

(a)
(b)
(c)
(d)

70. —
(a) (b)
(c) (d)

71. —
(a)

(b)
(c)
(d)

72. 2 4

(a) 4-

(b) (Power)

(c)
(d) 4- 2-

73. —
(a) (b)
(c) (d)

74.
(a)
(b)
(c)
(d)

75. (thermal efficiency) —
(a) 25% (b) 34%
(c) 52% (d) 65%

76. IC —
(a)
(b)
(c) A B
(d)

77. —
(a)
(b)
(c)
(d)

78. BHP —
(a) (b)
(c) (d)

79.

(a) (b)
(c) (d)

80. —
(a)  (Oil Ring)
(b) (Scrapper Ring)
(c) (Compression Ring)
(d) (Groove Ring)

81. —
(a)
(b)
(c)
(d)

82. I.C. engine —
(a) 2500–3000°C (b) 2000–2500°C
(c) 1000–1500°C (d) 1500–2000°C
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83.

(a) TDC (b) BDC
(c) CDC (d) KDC

84. Scavenging
(a) (b)
(c) A B (d)

85.

(a) (b)
(c) (d)

86. —
(a) (b)
(c) (d)

87. —
(a)
(b)
(c)

(d)
88. —

(a)
(b)
(c) (knocking)
(d)

89. —
(a) (knock) (b) (detonate)
(c) (d)

90. Turbocharger
(a) (b)
(c) (d)

91.
—

(a) (b)
(c) (d)

92. Turbochanger —
(a)
(b)
(c)
(d)

93.

(a) (b)
(c) (d)

94. —
(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

95. —
(a) (b)
(c) (d)

96. —
(a) (b) 2
(c) 4 (d)

97. CC
(a) (b)
(c) (d)

98. CC —
(a) 2

(b) 3/cubic centimeter
(c) 4

(d)
99.

(a) (CC) (b)
(c) (d)

100.
—

(a) (b)
(c) (d)

101.
—

(a) (b)
(c) (d)

102.
(a)
(b)
(c)
(d)

103.
(a) (b)
(c) (d) A & B

104. —
(a) (b)
(c) (d)

105. Scavenging
(a) Exhaust gas
(b)
(c)
(d)

106. —
(a)
(b)
(c)
(d)

107.
—

(a) (b)
(c) (d)
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108. T.D.C. B.D.C.

—
(a) (b)
(c) (d)

109. —
(a)
(b)
(c)
(d)

110.
(a) Valve clearance (b) Overlap
(c) Valve lead (d) Valve lag

111. —
(a) (b)
(c) (d)

112. clearance volume
(a) BDC (b) TDC
(c) EDC (d) KDC

113.

(a) (b)
(c) (d)

114.
(a) (b)
(c) (d)

115. —
(a) (b)
(c) (d)

116. firing order —
(a) 1–2–3–4 (b) 1–3–2–4
(c) 1–3–4–2 (d) 1–4–3–2

117. firing order —
(a) 1–3–5–6–4–2 (b) 1–3–5–6–2–4
(c) 1–3–5–4–6–2 (d) 1–3–6–5–4–2

118.
(a) (b)
(c) (d)

119.
(a) (b)
(c) (d)

120.
(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

121.
(a) (b)
(c) (d)

122.
(a) (b)
(c) (d)

123.
(a) (b)
(c) (d)

124.
(a)
(b)
(c)
(d)

125. —
(a)
(b)
(c) (a) (b)
(d)

126.
(a) (b)
(c) (d)

127.
(a)
(b)
(c) (a) (b)
(d)

128.
—

(a) (b)
(c) (d)

129. —
(a) (b)
(c) (d)

130. —
(a) (b)
(c) (d)

131. —
(a) (b)
(c) (d)

132. —
(a) (b)
(c) (d)

133.
(a) (b)
(c) (d)

134. —
(a) (b)
(c) (d)

135.
(a) (b)
(c) (d)

137.
(a) (b)
(c) (d)
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138.

(a) (b)
(c) (d) A & B

139.

(a) (b)
(c) (d)

140.
(a) (b)
(c) (d)

141.
(a) 2 (b) 3
(c) 4 (d) 5

142. —
(a) (b)
(c) (d)

143.
(a) (b)
(c) (d)

144.
(a) (b)
(c) (d)

145.
(a) 1000 V–1500 V
(b) 1500V –2000 V
(c) 2000 V–2200 V
(d) 40,000 V–50,000 V

146.

(a) (b)
(c) (d) A B

ANSWERS KEY
1. (b) 2. (c) 3. (c) 4. (b) 5. (c) 6. (d) 7. (c) 8. (b) 9. (b) 10. (d)

11. (d) 12. (a) 13. (d) 14. (a) 15. (c) 16. (a) 17. (d) 18. (a) 19. (a) 20. (a)

21. (A) 22. (c) 23. (b) 24. (b) 25. (c) 26. (a) 27. (b) 28. (a) 29. (b) 30. (b)

31. (a) 32. (a) 33. (a) 34. (b) 35. (a) 36. (b) 37. (a) 38. (b) 39. (a) 40. (b)

41. (a) 42. (b) 43. (c) 44. (d) 45. (b) 46. (a) 47. (b) 48. (b) 49. (a) 50. (d)

51. (c) 52. (c) 53. (d) 54. (b) 55. (c) 56. (b) 57. (c) 58. (c) 59. (c) 60. (d)

61. (b) 62. (b) 63. (d) 64. (b) 65. (b) 66. (d) 67. (c) 68. (b) 69. (c) 70. (a)

71. (c) 72. (c) 73. (a) 74. (a) 75. (b) 76. (c) 77. (c) 78. (c) 79. (a) 80. (a)

81. (d) 82. (b) 83. (a) 84. (a) 85. (b) 86. (c) 87. (c) 88. (c) 89. (c) 90. (b)

91. (a) 92. (a) 93. (d) 94. (b) 95. (a) 96. (d) 97. (a) 98. (b) 99. (a) 100. (a)

101. (c) 102. (a) 103. (a) 104. (d) 105. (a) 106. (b) 107. (c) 108. (b) 109. (a) 110. (a)

111. (c) 112. (b) 113. (c) 114. (a) 115. (d) 116. (c) 117. (b) 118. (d) 119. (d) 120. (b)

121. (b) 122. (b) 123. (c) 124. (c) 125. (c) 126. (b) 127. (b) 128. (b) 129. (c) 130. (a)

131. (b) 132. (d) 133. (a) 134. (c) 135. (a) 136. (a) 137. (a) 138. (d) 139. (a) 140. (c)

141. (b) 142. (a) 143. (b) 144. (a) 145. (c) 146. (d)
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CHAPTER
3

(Introduction) :

(device)
(Engage) (Disengage)

Engage
Disengage

—
(a)
(b)
(c)
(d)
(e)

—
(i) (Driving member) 

(ii) (Driven member)

(splines)

(disengage)

(iii) (Operating member) 
(Linkage)
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(cushion)

(i) Single plate clutch :

(Construction) :

(i) (ii)

—

(Transmission) :

disc clutch suit clutch

� � �
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(ii) Multi-plate Clutch :

(torque)

(torque)

(iii) (Cone Clutch) :

(Normal force)
(Axial force) (Force)

20°

transfer case
(iv) (Centrifugal Clutch) :

Centrifugal clutch

(speed)

(v) (Electromagnetic Clutch) :

(flywheel)
(winding)

(current)
(Electro magnetic

field)
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(disengage)

(vi) (Vaccum Clutch) :

(vaccum)

(vii) (Hydraulic Assist Clutch)
:

Dog clutch
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OBJECTIVE QUESTIONS
1.

(a) (b)
(c) A B (d)

2.
(a) (b)
(c) (d)

3.
(a) (b)
(c) (d)

4.
(a) (b)
(c) (d)

5.
(a) (b)
(c) (d)

6.

(a) (b)
(c) (d)

7.

(a) (b)
(c) (d)

8.
(a) (b)
(c) (d)

9.

(a) 20° (b) 20°
(c) 20° (d) 30°

10.
(a) (b)
(c) (d)

11.

(a) (b)
(c) (d)

12.
(a) (b)
(c) A B (d)

13. —
(a) (b)
(c) (d)

14. —
(a) (b)
(c) (d)

15.
(a) (b)
(c) A B (d)

16.
(a)
(b)
(c)
(d)

17.
(a) (b)
(c) (d)

18.
(a)
(b)
(c)
(d)

19. —
(a)
(b)
(c)
(d)

20. —
(a)
(b)
(c)
(d)

21.
(a)
(b)
(c)
(d)

22.
(a) (b)
(c) (d)

23.

(a) (b)
(c) (d)

24.

(a) (b)
(c) (d)
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25. —

(a)
(b)
(c)
(d)

26.

(a)
(b)
(c)
(d)

27.

(a)
(b)
(c)
(d)

28.
(a) (b)
(c) (d)

29. —
(a)
(b)
(c)
(d)

30.
(a)
(b)
(c)
(d)

31.
(a) (b)
(c) (d)

32.
(a) (b)
(c) (d)

33. —
(a) (b)
(c) (d)

34. —
(a) (b)
(c) (d)

35.
(a)
(b)
(c)
(d)

36.

(a) (b)
(c) (d)

37.
(a) (b)
(c) (d)

38.

(a) (b)
(c) (d)

39.
(a)
(b)
(c)
(d)

40.

(a) (b)
(c) (d)

41.
(a)
(b)
(c)
(d)

42. —
(a) (b)
(c) (d)

43. —
(a) (b)
(c) (d)

44.
(a) � �
(b) � �
(c) � �
(d)

45. —
(a) (b)
(c) (d)

46.
(a) (b)
(c) (d)

47.
(a) (b)
(c) (d)

48. —
(a) (b)
(c) (d)
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49. —

(a)
(b)
(c)
(d)

50. (Friction) —
(a) (b)
(c) (d)

51. —
(a) (b)
(c) (d)

52.
(a) (b)
(c) (d)

53.
(a) (b)
(c) (d)

54. —
(a) (b)
(c) (d)

55.
(a) (b)
(c) (d)

56. —
(a) (b)
(c) (d)

57. —
(a) (b)
(c) (d)

58. —
(a) (b)
(c) (d)

59. —
(a)
(b)
(c)
(d)

60. —
(a) (b)
(c) (d)

ANSWERS KEY
1. (c) 2. (b) 3. (d) 4. (a) 5. (a) 6. (b) 7. (d) 8. (b) 9. (c) 10. (a)

11. (b) 12. (c) 13. (d) 14. (d) 15. (c) 16. (c) 17. (a) 18. (d) 19. (c) 20. (a)

21. (b) 22. (a) 23. (b) 24. (d) 25. (a) 26. (b) 27. (c) 28. (d) 29. (b) 30. (a)

31. (c) 32. (c) 33. (a) 34. (a) 35. (d) 36. (a) 37. (a) 38. (b) 39. (a) 40. (c)

41. (a) 42. (b) 43. (d) 44. (c) 45. (a) 46. (b) 47. (a) 48. (d) 49. (a) 50. (b)

51. (a) 52. (d) 53. (b) 54. (c) 55. (a) 56. (a) 57. (a) 58. (b) 59. (b) 60. (a)

61. (a) 62. (b)
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CHAPTER
4

(Transmission) :

(Torque) 
(over drive) (fluid drive)
(hydraulic drive)

A B A 60
B 20 A B

(right ward)
(left ward)

N1 = A
N2 = B
T1 = A
T2 = B

(Gear Box) :

Gear box

Gear box

(gear leverage)

(reverse) 

(alloy steel)

(i) (Spur Gear) :

(mesh) 

(vibration)

(low speed)
(high speed)

(ii) (Helical Gear) :
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(contact)

(contact) 

(iii) (Herring bone Gear) :
(double Hellical Gear)

'V'

(Pressure angle) 14.5°
20°

(Parallel shaft)
(Transmit)

(iv) (Bevel Gear) :

90°

(Sliding Mesh Gear Box) :

(Counter shaft)

—
(a)
(b)
(c)

(Change lever) (Selector shaft)
(Selector fork)
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(Gears in Neutral) :

(Neutral position)

(engage)

(First Speed or Low
Speed Gear) :

9 8
7 6 8

9

3 : 1 

12
(First) (torque)

(Second Speed Gear) :

6 7 8 9

2.25 : 1
8 : 1

(Third Speed Gear) :

1 : 1 
14 : 1

(Reverse Gear) :
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(Idealer)

—

(permanent)

main shaft

(collar)

1st 

15 8
7

15

2nd 

 (Collar) 15 6
5 6

3rd 

4
3 4

4th 
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(Synchromesh Gear Box) :

(Engagement)

(device)

(Synchronizer
ring)

(Epicyclic Gear Box)

(Axis)

(sun gear)

(planet wheel)
(planet career)

(Benefits of
Epicyclice Gear Box)

(backlesh)

(free wheel unit)
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1. —
(a) (b)
(c) (d)

2.
(a) (b)
(c) (d)

3.

(a) (b)
(c) (d)

4.

(a) (b)
(c) (d)

5.
(a) (b)
(c) (d)

6.

(a) (b)
(c) (d)

7.
—

(a) (b)
(c) (d)

8.
(a) (b)
(c) (d)

9.
—

(a) 3 : 1 (b) 1 : 3
(c) 1 : 1 (d) 5 : 1

10.

(a) 10 (b) 5
(c) 12 (d) 15

11.
—

(a) 2 : 1 (b) 1 : 1
(c) 3 : 1 (d) 4 : 1

12.

(a) 2 : 1 (b) 3 : 1
(c) 8 : 1 (d) 10 : 1

13.
—

(a) 1 : 1 (b) 2 : 1
(c) 3 : 1 (d) 4 : 1

14.

(a) 8 : 1 (b) 10 : 1
(c) 2 : 1 (d) 14 : 1

15.

(a) (b)
(c) (d)

16.

(a) (b)
(c) (d)

17.

(a)
(b)
(c)
(d)

18.

(a) (b)
(c) (d)

19.

(a) (b)
(c) (d)

20.

(a) (b)
(c) (d) (b) (c)

21.
(a) (b)
(c) (d)

22.
(a)
(b)
(c)
(d)

OBJECTIVE QUESTIONS
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23.

(a)
(b)
(c)
(d)

24.
(a) (b)
(c) (d)

25.
(a)
(b)
(c)
(d)

26.
(a) � � � 
(b) � � � 
(c) � � � 
(d)

27.
(a)
(b)
(c)
(d)

28.
(a)
(b)
(c)
(d)

29.
(a) (b)
(c) (d) B C

30.
(a) (b)
(c) (d)

31.

(a)
(b)
(c)
(d)

32.

(a) (b)
(c) (d)

33.

(a) (b)
(c) (d)

34.
(a) (b)
(c) (d)

35. —
(a)
(b)
(c)
(d)

36. —
(a) (b)
(c) (d)

37. —
(a)
(b)
(c)
(d)

38.

(a)
(b)
(c)
(d)

39.
(a) (b)
(c) (d)

40.
(a) (b)
(c) (d) A C

41.
(a) (b)
(c) (d)

42.

(a) (b)
(c) (d)

43.
(a) (b)
(c) (d)

44.
(a)
(b)
(c)
(d)
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45.

(a) (b)
(c) (d)

46. —
(a)
(b)
(c)
(d)

47.
(a) (b)
(c) (d)

48.

(a)
(b)
(c)
(d)

49.
(a)
(b)
(c)
(d)

50.
(a) (b)
(c) (d)

51.
(a) (b)
(c) (d)

52.
(a) (b)
(c) (d)

53.
(a) (b)
(c) (d)

54.
(a) (b)
(c) (d)

55. —
(a) (b)
(c) (d) A B

56. —
(a) (b)
(c) (d)

57. —
(a) (b)
(c) (d) A B

58.
(a) (b)
(c) (d)

59. —
(a) 20° 24° (b) 14.5° 20°
(c) 10° 15° (d) 6° 8.5°

60.

(a) (b)
(c) (d)

61. —
(a) 1 : 1 (b) 1.5 : 1
(c) 2 : 1 (d) 4 : 1

62. —
(a) (b)
(c) (d)

63. —
(a) (b)
(c) (d)

64.

(a) (b)
(c) (d)

65. —
(a) (b)
(c) (d)

66. —
(a) (b)
(c) (d)

67.

(a) 1 (b) 2
(c) 3 (d) 4

68. —
(a) 1st (b) 2nd
(c) 3rd (d) 4th

69.
(a) (b)
(c) (d)

70. —
(a) (b)
(c) (d)
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71.

—
(a) (b)
(c) (d)

72. clearance —
(a) 1.50 module (b) 1.57 module
(c) 1.60 module (d) 1.67 module

73.
(a) (b)
(c) (d)

74.

(a) 2 × 2 WD (b) 4 × 4 WD
(c) 1 × 3 WD (d) 2 × 4 WD

75. —
(a) (b)
(c) (d)

76. 4 × 4 WD —
(a) (b)
(c) (d)

ANSWERS KEY
1. (b) 2. (a) 3. (b) 4. (b) 5. (b) 6. (b) 7. (b) 8. (d) 9. (a) 10. (c)

11. (a) 12. (c) 13. (a) 14. (d) 15. (a) 16. (c) 17. (d) 18. (c) 19. (a) 20. (d)

21. (a) 22. (b) 23. (c) 24. (d) 25. (d) 26. (c) 27. (a) 28. (b) 29. (d) 30. (c)

31. (b) 32. (a) 33. (c) 34. (a) 35. (d) 36. (b) 37. (c) 38. (c) 39. (c) 40. (b)

41. (d) 42. (d) 43. (d) 44. (d) 45. (d) 46. (b) 47. (a) 48. (c) 49. (c) 50. (b)

51. (c) 52. (a) 53. (c) 54. (d) 55. (d) 56. (a) 57. (a) 58. (d) 59. (b) 60. (d)

61. (a) 62. (a) 63. (a) 64. (c) 65. (a) 66. (b) 67. (c) 68. (a) 69. (b) 70. (b)

71. (b) 72. (b) 73. (a) 74. (b) 75. (b) 76. (a)
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DIESEL • (PROPELLER SHAFT & UNIVERSAL JOINT)

CHAPTER
5

 (Transmission system)

(Propeller shaft)

(Differential)

(Universal joint) 

(adjust)

(Types of Propeller Shafts)
(i) Open type

open type

(ii) Close type

(Torque
tube)

(Demerits of Propeller
Shaft)

(i)

(vibrate)

(Yokes)

(ii)
—

(a) (splines)
(b)
(c) (yoke flange)
(d)
(e)
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DIESEL • (PROPELLER SHAFT & UNIVERSAL JOINT)
(Universal Joint) :

     

45°

(torque) (transfer)

(Ball and trunion),
(constant velocity)

—
(i) (cross type)
(ii) (constant velocity type)
(iii) (Rubber coupling)
(iv) (Part type)
(v) (Lay-Rub type)

(i) (cross-type)

(Roller)
(Cap)

(Sleeve yoke)

(Sliding yoke)
(Greese Neddle)

(Driving flange yoke)
 (Needle

Roller)

45°

(ii) (Constant Velocity
type Joint) 

24°
(transmit)

25°

(Rotation) (irregularity)

(friction)
(vibration) 

(Axle)
(iii) (Rubber coupling joint) :

(splined flange)
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(iv) (Part Type Joint) :

(v) (Lay-Rub joint)

(Bushes)

(stationary)

(Slip Joint) :

(sliding joint)
(joint)

(Torque tube drive)

1.
(a) (b)
(c) (d)

2.
(a)
(b)
(c)
(d)

3.
(a) (b)
(c) (d)

4.

(a) 35° (b) 38°
(c) 40° (d) 45°

5.
(a) (b)
(c) (d)

6.
(a) (b)
(c) (d)

7.

(a) 20° (b) 22° (c) 24° (d) 30°
8.

(a) 20° (b) 24° (c) 25° (d) 30°
9.

(a) 1 (b) 2 (c) 3 (d) 4
10.

(a)
(b)
(c)
(d)

11.
(a) (b)
(c) (d)

12.
(a) (b)
(c) (d)

13. (power transmission)

(a) (b)
(c) (d)

OBJECTIVE QUESTIONS
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14.

(a) (b)
(c) (d)

15.
(a)
(b)
(c)
(d)

16.
(a) (b)
(c)
(d)

17.
(a) 1 (b) 2 (c) 3 (d) 4

18.
(a) (b)
(c) (d)

19.

(a) (b)
(c) (d)

20.

(a) (b)
(c) (d)

21.

(a) (b)
(c) (d)

22.

(a) (b)
(c) (d)

23.
(a) (b)
(c) (d)

24. —
(a) 2 (b) 3 (c) 6 (d) 5

25.

(a) 1 (b) 2 (c) 3 (d) 4
26. —

(a) (b)
(c) (d)

27.
(a) (b)
(c) (d)

28. —
(a) (b)
(c) (d)

29.
(a) 1 (b) 2 (c) 3 (d) 4

30.
(a) (b)
(c)
(d)

31. —
(a) (b)
(c) (d)

32.
(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

33.
(a) (b)
(c) (d)

34.
(a) (b)
(c) (d)

35. slip joint
(a) 1 (b) 2 (c) 3 (d) 4

36.
—

(a) (b)
(c) (d)

37.
(a) 1 (b) 2 (c) 3 (d) 4

38. —
(a) (b)
(c) (d)

39. —
(a) Open type (b) Close type
(c) A B (d) Small type

40. Close type
(tube)
(a) Torque tube (b) Propeller tube
(c) Transmission tube (d)

ANSWERS KEY
1. (c) 2. (d) 3. (d) 4. (d) 5. (a) 6. (d) 7. (c) 8. (c) 9. (d) 10. (b)

11. (b) 12. (b) 13. (b) 14. (a) 15. (c) 16. (b) 17. (b) 18. (a) 19. (b) 20. (a)
21. (b) 22. (c) 23. (d) 24. (c) 25. (b) 26. (d) 27. (a) 28. (d) 29. (b) 30. (b)
31. (d) 32. (a) 33. (c) 34. (c) 35. (a) 36. (b) 37. (b) 38. (d) 39. (c) 40. (a)
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CHAPTER
6

DIFERENTIAL

Introduction :

—

(Rear wheel)
(front wheel) 

Construction of Differential :

(Sun Gear)
(Ring gear)

(cage)

(straight)
(locking)

(speed)

Differential Lockout :

(transmit)

(different speed)

(Torque)

—
(i) (Bevel Type)
(ii) (Hypoid Type)
(iii) (Worm Gear)

(i) (Bevel Type) :

90°
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DIESEL • (DIFFERENTIAL & REAR AXLE )
(Bevel pinion)

(ii) (Hypoid Gear) :

(lubrication)
(EP oil)

90°

(iii) (Worm Gear) :

(under slung worm wheel)
(over slung worm wheel)

(angle)

(i)
(ii) (Housing)
(iii)
(iv)
(v)
(vi) (Bearing) 

(vii)
(viii) (thrust)

(Dial indicator)

0.04  0.004 mm 

REAR AXLE

Introduction :

(transmit)

—
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(i) (live axle)—

(rotate) 

(ii) (dead axle)
(Axle)

(Types of Rear Axle) :

—
(i) (Semi floating Axle)
(ii) (Full floating Axle)
(iii) (Three Quarter floating

Axle)
(i) (Semi-floating Axle)

(casing)

(side thrust)
(driving torque)

(ii) (Full floating Axle) :

(Hub)

(End thrust)

(iii) (Three quarter floating
Axle) :
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1. —
(a) (b)
(c) (d) A B

2. —
(a) (b)
(c) (d) )

3.
(a) 1 (b) 2 (c) 3 (d) 4

4. Planet
(a) 1 (b) 2 (c) 3 (d) 4

5. Planet —
(a)
(b)
(c)
(d)

6.
(a) (b)
(c) (d)

7. —
(a) (b)
(c) (d)

8. —
(a) (b)
(c) (d)

9. —
(a) (b)
(c) (d)

10. —
(a) (b)
(c) A B (d)

11.
(a)
(b)
(c)
(d)

12.

(a) 20° (b) 90° (c) 50° (d) 40°
13.

(a) (b)
(c) (d)

14. —
(a)
(b)
(c)
(d)

15.
(a) SAE 40 (b) SAE 60
(c) SAE 140 (d) SAE

16. —
(a) 5 10
(b) 0.5 1.5
(c) 0.15 0.18
(d) 0.04 0.004

17.
(a) (b)
(c) (d)

18. —
(a)
(b)
(c)
(d)

19.

(a) (b)
(c) (d)

20. —
(a) (b)
(c) (d)

90°

SAE 140

OBJECTIVE QUESTIONS

ANSWERS KEY
1. (d) 2. (a) 3. (b) 4. (b) 5. (b) 6. (a) 7. (d) 8. (a) 9. (b) 10. (a)

11. (b) 12. (b) 13. (d) 14. (a) 15. (c) 16. (d) 17. (d) 18. (d) 19. (c) 20. (c)
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DIESEL • (WHEEL, TUBE & TYRE)

CHAPTER
7

Introduction :

(transmission system)

(odometer)

(Wheel Assembly) :

—
(i)

(ii)
(iii)
(iv) (balanced)
(v)

(Types of Wheels) :

(i) (Disc wheel) :

(Rivet)
(Disc)

(Drum)

(ii) (Wire wheel) :

(Braking torque)
(Driving

torque)

(iii) (Split wheel) :

(split)
(iv) (Heavy vehicle wheel) :

(holes)

(Rim) :

—
(i) (Drop Centre Rim)
(ii) (Flat Base Rim)



44S.K. Jha

Aash  Exam ��
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(diameter)

(Tyre) :

(over turn)
(over steer)

 (wire) (thread)

—

(i) (Cross ply) :

(ii) (Radial ply)

(flexible)

(iii) (Belted-Bias play)

PR Ply rating
(strength)

(Types of Tyres) :

(i) (Tube tyre) :

(Bead)

(heat) 

(Rayon)

(ii) (Tubeless Tyre) :



45S.K. Jha

Aash  Exam ��
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(Burdon tube)

(valve)

(strength)

5000 6500
km

(Tyre Tread) :

(tread)

(Syntheic
rubber)

(friction coefficient)

(Tyre Marking) :

—
(i) (High Pressure) :

(Steering) 
(ii) (Low Pressure Tyre) :

(iii) (Extra Low Pressure) :
(Ballon type)

(Tyre Wear) :

—
(i)
(ii)
(iii) (king pin)
(iv) (unbalanced)
(v) (alignment)
(vi)
(vii)
(viii)
(ix)
(x) (skiding)
(xi) (steering mechanism)

(xii)

(i)

(ii)

(iii)
(iv)

(Tyre size) :

8.25 × 20 × 10 PR
—



46S.K. Jha

Aash  Exam ��

DIESEL • (WHEEL, TUBE & TYRE)

1. —
(a)
(b)
(c)
(d)

2. —
(a) (b)
(c) (d)

3.
(a) (b)
(c) (d)

4. —
(a) (b)
(c) (d)

5.

(a) (b)
(c) (d)

6.

(a) (b)
(c) (d)

7.
(a) (b)
(c) (d)

8.
(a) (b)
(c) (d)

9.
(a) (b)
(c) (d)

10.
(a) (b)
(c) (d)

11. —
(a) (b)
(c) (d)

12.
(a) (b)
(c) (d)

13.
(a) (b)
(c) (d)

14.
(a) (b)
(c) (d)

15.

(a) (b)
(c) (d)

16.

(a) (b)
(c) (d)

17.
(a)
(b)
(c)
(d)

(i) 8.25"

(ii) 20"

(iii) PR 10 PR

10

kg/mm2 PSI
1 4 4 6

6 10 10 22

(inflation) 0.003 kg/mm2

Vulcanisation

Aspect ratio = 

 
(wheel track)

(wheel base)

OBJECTIVE QUESTIONS
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DIESEL • (WHEEL, TUBE & TYRE)
18.

(a)
(b)
(c)
(d)

19.
(a)
(b)
(c)
(d)

20.
(a) (b)
(c) (Tread) (d)

21.
(a)
(b)
(c)
(d)

22.
(a) (b)
(c) (d)

23.
(a)
(b)
(c)
(d)

24.
(a)
(b)
(c)
(d)

25.
(a) (b)
(c) (d)

26.
(a) (b)
(c) (d)

27.

(a) (b)
(c) (d)

28.
(a)
(b)
(c)
(d)

29.
(a) (b)
(c) (d) B C

30. —
(a)
(b)
(c)
(d)

31. —
(a) (b)
(c) (d)

32.
(a) (b)
(c) (d)

33. —
(a) (b)
(c) (d)

34.
(a) (b)
(c) (d) (b) (c)

35.
(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

36.
(a) (b)
(c) (d)

37.
(a) (b)
(c) (d)

38.
(a) (b)
(c) (d)

39. —
(a) (b)
(c) (d)

40.
(a) (b)
(c) (d)

41.
—

(a)
(b)
(c) (a) (b)
(d)

42.
(a)
(b)
(c) (a) (b)
(d)
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DIESEL • (WHEEL, TUBE & TYRE)
43. —

(a)
(b)
(c)
(d)

44. —
(a) (b)
(c) (d)

45. 6.25 × 30 × 20 PR
—

(a) 6.25"
(b) 30"
(c) (a) (b)
(d)

46. PR —
(a)
(b) PR
(c) (a) (b)
(d)

47. 20 PR
(a) 20 (strength)
(b)
(c)
(d)

48.
(a)
(b)
(c)
(d)

49.
(a)
(b)
(c)
(d)

50.
(a) (b)
(c) (d)

51.
(a) (b)
(c) (d)

52. —
(a)
(b)
(c)
(d)

53.
(a)
(b)
(c)
(d)

54.
(a) (b)
(c) (d)

55.
(a) (b)
(c) (d)

56.
(a) (b)
(c) (d)

57. 7.00–20–8 PR

(a) 20 (b) 7
(c) 8 (d) 20

58.
(a) 25–35 2 (b) 1.6–1.9 2

(c) 25–35 2 (d) 1.6–1.9 2

59.
(a) (b)
(c) (d)

60.

(a) (b)
(c) (d)

61.
(a) (b)
(c) (d)

62.
(a) (b)
(c) (d)

63.
(a) (b)
(c) (d)

64. —
(a) 1000 km–1500 km (b) 5000–6500 km
(c) 7000–10,000 km (d) 10,000–20,000 km

65.

(a) (b)
(c) (d)

66.
(a) 1 (b) 2
(c) 3 (d) 4

67. —
(a) (b)
(c) (d)

68. 8×30×14 —
(a) 30 inch (b) 8 inch
(c) 16 inch (d) 28 inch
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69. —

(a) 0.002 kg/mm2 (b) 0.003 kg/mm2

(c) 0.004 kg/mm2 (d) 0.006 kg/mm2

70. Valcanising —

(a)
(b)

(c)
(d)

71.
(a) (b)

(c) (d)
72.

(a) (b)
(c) (d)

73. Aspect ratio —
(a)

(b)
(c)

(d)

74. —
(a) 20°C (b) 25°C
(c) 35°C (d)

75.
(a) (b)
(c) (d)

76. —
(a) (b)
(c) (d)

77. —
(a) (b)
(c) (d)

78. —
(a) (b)
(c) (d)

79. —
(a) (b)
(c) (d)

80. —
(a) (b)
(c) (d)

ANSWERS KEY
1. (d) 2. (a) 3. (a) 4. (b) 5. (c) 6. (a) 7. (c) 8. (d) 9. (b) 10. (c)

11. (c) 12. (d) 13. (a) 14. (a) 15. (c) 16. (c) 17. (c) 18. (d) 19. (d) 20. (c)

21. (c) 22. (b) 23. (d) 24. (c) 25. (a) 26. (b) 27. (c) 28. (d) 29. (a) 30. (c)

31. (a) 32. (b) 33. (d) 34. (d) 35. (a) 36. (b) 37. (c) 38. (a) 39. (b) 40. (a)

41. (c) 42. (c) 43. (d) 44. (b) 45. (b) 46. (b) 47. (a) 48. (d) 49. (d) 50. (d)

51. (d) 52. (c) 53. (d) 54. (d) 55. (a) 56. (c) 57. (c) 58. (d) 59. (a) 60. (a)

61. (a) 62. (b) 63. (c) 64. (b) 65. (c) 66. (c) 67. (b) 68. (a) 69. (b) 70. (c)

71. (a) 72. (b) 73. (b) 74. (d) 75. (b) 76. (d) 77. (c) 78. (c) 79. (b) 80. (b)
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DIESEL • (BRAKING SYSTEM)

CHAPTER
8

Introduction :

Brake

(efficiency) 50% 80%

(transfer)

(Classification of Brakes) :

(i) (Mechanical Brake) :

(compensating)

(Hand brake) Mechanical brake

Mechanical brake
Mechanical brake cam, lever control

(mechanical) brake liner

(Kinetic energy)
(Heat energy)

—
(i) (ii) (iii) (iv) (v)

(vi) (vii) 
(ii) (Disc Brake)

Brake pipelines air bleeding

Pascal law

2 piston, cylinder

Brake calliper
fluid pressure
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DIESEL • (BRAKING SYSTEM)
(iii) (Exhaust brake system) :

diesel engine

exhaust gas Pressure

(control)

exhaust gas

(iv) (Parking brake/Hand brake)

emergency brake

Hand brake Rear wheels

(v) (Vaccum

operated Brakes) :

vaccum booster drives effort

engine suction

—

(i) (Exhauster)

(ii) (Brake vaccum reservoir)

(iii) (Brake vaccum servo)

(vi)
(Air pressure Assisted Hydraulic Brake) :

(compressed
air)

working fluid Brake oil

Compressed air driver effort

(vii)  (Hydraulic Brakes) :

(Pascal's law)

Air bleeder wheel cylinder
(Brake

fluid) (Brake oil)

bleeder valve
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—

maintenance cost

(viii) (Master Cylinder) :

(port)

Seal piston (hole)

Bypass port brake oil return reservoir

Bypass port piston

Feed hole/inlet port, bypass port

(Tandem Master Cylinder):

(Rear
wheels) 

(Brake Lining) :

(Asbestous)
450°

(friction co-efficient) 0.3 0.42

lqiuid pressure

(Brake Drum) :
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DIESEL • (BRAKING SYSTEM)
(Hub)

(Brake shoe)

—
(i)
(ii)
(iii)
(iv)

(flat)
(curved)

(Bleeder Valve)

6 mm–12 mm

rivets

—
(i) (Brake pedal adjustment)

(unactive)

6 mm–12 mm
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(ii) (Break shoe adjustment) 

(minimum)
 (Cam)

1.

(a) (b)
(c) (d)

2. —
(a) (b)
(c) (d)

3.
(a) (b)
(c) (d)

4. friction pad
(a) 1 (b) 2
(c) 3 (d) 4

5.
(a) (b)
(c) (d)

6.

(a) (b)
(c) (d)

7.
(a) (b)
(c) (d)

8.
(a) (b)
(c) (d)

9.
(a) (b)
(c) (d)

10.

(a) (b)
(c) (d) B C

11.
(a) 1 (b) 2
(c) 3 (d) 4

12.
(a) (b)
(c) A B (d)

13.
(a) (b)
(c) A B (d)

14.
(a) 1 (b) 2
(c) 3 (d) 4

15.
(a) 4 (b) 0.4
(c) 0.04 (d) 0.0004

16.
(a) 400° (b) 450°
(c) 500° (d) 550°

OBJECTIVE QUESTIONS
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DIESEL • (BRAKING SYSTEM)
17.

(a) (b)
(c) (d)

18.

(a) (b)
(c) (d) A B

19.
(a) (b)
(c) (d)

20.
(a) (b)
(c) A B (d)

21. —
(a) (b)
(c) (d)

22.
(a) (b)
(c) (d)

23.
(a) (b)
(c) (d)

24.
(a) (b)
(c) (d)

25.
(a) (b)
(c)  (d) 

26.
(a)
(b)
(c)
(d)

27. —
(a) (b)
(c) (d)

28.
(a)
(b)
(c)
(d)

29.
(a)
(b)
(c)
(d)

30.
(a) (b)
(c) (d)

31.
(a) (b)
(c) (d)

32.
(a) (b)
(c) (d)

33.
(a) (b)
(c) (d)

34.
(a) 30% (b) 50%
(c) 100% (d) 50% 80%

35.
(a) (b)
(c) (d)

36.
(a) (b)
(c) (d)

37.
(a) (b)
(c) (d)

38.
(a) (b) C D
(c) (d)

39.
(a) (b)
(c) (d)

40.
(a) (b)
(c) (d)

41.

(a) (b) A D
(c) (d)

42.

(a) (b)
(c) (d)

43.

(a) (b)
(c) (d)
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DIESEL • (BRAKING SYSTEM)
44.

(a) (b)
(c) (d)

45.
(a) (b)
(c) (d)

46.
(a) (b)
(c) (d)

47.
(a)
(b)
(c)
(d)

48.
(a)
(b)
(c)
(d)

49.
(a) (b)
(c) (d)

50.
(a) (b)
(c) (d)

51. —
(a) (b)
(c) (d)

52.
(a) Mechanical brake (b) Hydraulic brake
(c) Air brake (d)

53. (cam) —
(a) (b)
(c) (d)

54. Air bleeder —
(a) cylinder (b)
(c) (d) pipeline

55. Hydraulic
—

(a) Air bleeding (b) Brake bleeding
(c) Oil bleeding (d)

56. Brake shoe —
(a) lever (b) pedal
(c) cam (d)

57. —
(a) Mechanical brake (b) Air Brake
(c) Hydraulic brake (d)

58. —
(a) (b)
(c) (d)

59.
(a) Hydraulic brake (b) Mechanical brake
(c) Air Brake (d)

60. Bypass port inlet feed port

(a) Bypass port
(b) Inlet port
(c)
(d)

61. —
(a) Diesel (b) Petrol engine
(c) Steam (d)

62. —
(a) (b) (rear)
(c) (d) engine

63.
(a) Hand Brake (b) Mechanical Brake
(c) Air Brake (d) Hydarulic Brake

64.
(a)
(b)
(c)
(d) effort

65. —
(a) Suction stroke (b) Compression stroke
(c) Power stroke (d) Exhaust stroke

66.

(a) Hydraulic brake (b)
(c) air brake (d)

67. —
(a) disc (b)
(c) (d) wheel

68.
(a) 1 (b) 2
(c) 3 (d) 4

69. —
(a) (b)
(c) (d)
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70. —

(a) 2 m–3 mm (b) 6 m–12 mm
(c) 10 mm–20 mm (d) 2 cm–4 cm

71. —
(a) (b)
(c) (d)

72.

—
(a) (b)
(c) (d)

73.
(a) (b)
(c) (d)

74.

(a)
(b)
(c)
(d)

75.
(a)
(b)
(c) (Intake manifold

pressure)
(d)

76. —
(a) (b)
(c) (d)

77. —
(a) (b)
(c) (d)

78.
(a)
(b)
(c)
(d)

79.
(a)
(b)
(c)
(d)

ANSWERS KEY
1. (b) 2. (d) 3. (d) 4. (b) 5. (c) 6. (a) 7. (c) 8. (d) 9. (b) 10. (a)

11. (b) 12. (b) 13. (a) 14. (b) 15. (b) 16. (b) 17. (a) 18. (b) 19. (d) 20. (c)

21. (a) 22. (b) 23. (b) 24. (c) 25. (c) 26. (b) 27. (c) 28. (d) 29. (d) 30. (d)

31. (a) 32. (a) 33. (a) 34. (d) 35. (a) 36. (a) 37. (b) 38. (b) 39. (a) 40. (d)

41. (c) 42. (b) 43. (c) 44. (c) 45. (a) 46. (c) 47. (a) 48. (b) 49. (a) 50. (b)

51. (c) 52. (a) 53. (b) 54. (b) 55. (a) 56. (c) 57. (a) 58. (a) 59. (a) 60. (b)

61. (a) 62. (b) 63. (a) 64. (d) 65. (a) 66. (a) 67. (b) 68. (b) 69. (c) 70. (b)

71. (b) 72. (b) 73. (a) 74. (c) 75. (c) 76. (d) 77. (c) 78. (a) 79. (a)
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CHAPTER
9

Introduction :

(suspension
system)

—
(i) (front end suspension)

(ii) (rear end suspension)

(i)
(ii)
(iii)
(iv)

(v) (Steering geometry)

—

(i) (Rigid axle front
suspension)

(ii) (Independent front
suspension)

(i) (Rigid axle front
suspension)

(Longitudinal leaf
spring) (transverse)

(shock absorber)

(spindle)

(steering knucle)

(Centre of Gravity)
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(ii)

(coil spring)
(support)

(under steering)

(i) —

(ii) —

(i) (Leaf spring)
(ii) (Coil spring)
(iii) (Torsion spring)
(iv) (Air bag)
(v) (Rubber spring)

(i) (Leaf spring) :

Leaf spring 5 7

Leaf spring U-bolt

(spring eye)
(shackle pin)

(Shackle) 
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DIESEL • (SUSPENSION SYSTEM)

(shock) (cambering)

—

leaf spring

(ii) (Coil Spring) :

(compact)

(Shock Absorber) :

(Damper)

(absorb)
Telescopic shock absorber

(i)
(ii)
(a)
(b)

(1) (2) 
(c)

(i)
(Mechanical shock absorber)

clutch facing disc

spring
jumping

Telescopic Shock Absorber :
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(lower eye)

(Two-way valve)

:

(dismental)

(Mecpherson strut
type suspension)

(cross number)

(stub axle)

(Air Spring) 

(Torsion Bar) 

(lower plate)

(vibration)

(leftward)
(right ward) 



62S.K. Jha

Aash  Exam ��

DIESEL • (SUSPENSION SYSTEM)

1.

(a) (b)
(c) (d)

2.
(a) (b)
(c) (d)

3.

(a) 1 (b) 2
(c) 3 (d) 4

4.

(a) (b)
(c) (d)

5. —
(a) (b)
(c) (d)

6. —
(a) (b)
(c) (d)

7.
(a) (b)
(c) (d)

8.
(a) (b)
(c) (d)

9. Leaf spring
(a) 3–5 (b) 4–6
(c) 5–7 (d) 6–8

10. —
(a) (b)
(c) (d)

11.
(a)
(b)
(c)
(d)

12.

(a) (b)
(c) (d)

13.
(a) (b)
(c) (d)

14.
(a)
(b)
(c)
(d)

15.
(a)
(b)
(c)
(d)

16.
(a)
(b)
(c)
(d)

17.
(a) (b)
(c) (d)

18.
(a) (b)
(c) (d)

19.
(a) (b)
(c) (d)

20.

(a) (b)
(c) (d)

21.
(a)
(b)
(c)
(d)

22.
(a) (b)
(c) (d)

23. —
(a)
(b)
(c)
(d)

24.
(a)
(b)
(c)
(d)

25.
(a) (b)
(c) (d)

26.

(a) (b)
(c) (d)

OBJECTIVE QUESTIONS
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27.

(a) (b)
(c) (d)

28.
(a) (b)
(c) (d)

29.
(a)
(b)
(c)
(d)

30.

(a) (b)
(c) (d)

31.
(a)
(b)
(c)
(d)

32. —
(a) (b)
(c) (d)

33. —
(a) (b)
(c) (d)

34. —
(a) (b)
(c) (d)

35. leaf spring —
(a) (b)
(c) (d)

36.
(a) 1 (b) 2
(c) (d) 4

37.

(a) (b)
(c) (d)

38. (Centre of gravity)
—

(a) (b)
(c) (d)

39. —
(a)
(b)
(c)
(d)

40. —
(a) (b)
(c) (d)

41. —
(a) (b) U Bolt
(c) (d)

42. —
(a) (b)
(c) (d)

43.
(a) Vertical
(b)
(c)
(d)

44. —
(a) (b)
(c) A B (d)

45. —
(a) (b)
(c) A B (d)

46. —
(a) (b)
(c) (d)

47. —
(a) (b)
(c) A B (d)

48. —
(a) (b)
(c) (d)

49. —
(a) (b)
(c) (d)

50.
(a) 1 (b) 2 (c) 3 (d) 4

51. —
(a) (b)
(c) (d)

52. —
(a) (b) (c) (d)

ANSWERS KEY
1. (d) 2. (d) 3. (b) 4. (b) 5. (a) 6. (b) 7. (d) 8. (a) 9. (c) 10. (d)

11. (d) 12. (a) 13. (b) 14. (c) 15. (d) 16. (b) 17. (a) 18. (d) 19. (a) 20. (a)

21. (d) 22. (d) 23. (d) 24. (b) 25. (c) 26. (a) 27. (d) 28. (b) 29. (c) 30. (a)

31. (c) 32. (b) 33. (a) 34. (c) 35. (c) 36. (b) 37. (c) 38. (c) 39. (a) 40. (d)

41. (b) 42. (b) 43. (a) 44. (c) 45. (a) 46. (a) 47. (b) 48. (a) 49. (b) 50. (a)

51. (d) 52. (a)
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CHAPTER
10

Introduction :

power stroke, absorb 
(aborb)
(coolant)

(cooling system)

(efficient)

Cooling system [pre-
ignition), (Detonation) (knocking)

(seasing) 
—

(i)
(ii)
(iii)
Cooling system

Methods of Cooling :

—
(i) (Air cooling)
(ii) (Water cooling)

(i) (Air Cooling) :

(cylinder)

Cylinder Cylinder head
(fins) (Area)

Air cooled
(Radiator)

(Cooling jacket)

(leakage)
Antifreeze

(Cooling fins) :

(Barrel)

1400–2400
cm2

50–70 km/h
(working) 
Air cooled Engine :

(multi cylinder)

20% 35%
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(ii) (Water cooling) :

(cylinder)
(combustion chamber) (Valve sheet)

(Crankshaft)

—
A. (Thermosyphon water cooling)
B. (Pump cooling)

A. (Thermosyphon water
cooling)

(coolant)

(efficiency)

B. 

(inlet)

Components of Water Cooling System :

(i) (Radiator) :

70°C 90°C

Radiator pressure cap (Pressure valve)
(Vaccum valve)

(Reverse flushing)

soldering
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V belt

(ii) (Thermostat Valve) :

0.035–0.07 kg/cm2

(Thermostat valve)

(water outlet)
(Water outlet)

77°C

(iii) (Water jacket) :

(combustion
chamber)

(combution) 

—
(i) (Prssure Valve)
(ii) (Vaccum Valve)

Conservator tank
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(solvent) 

(methenol)
(ethylene glycol)

Temperature Indicator :

(Temperature Gauge)

(Antifreeze Mixture) (Tempe-
rature gauge) :

—
(i)
(ii)
(iii)
(iv)
(v)
(vi)

—
(i)
(ii)
(iii)

OBJECTIVE QUESTIONS

1. Air cooled
(a)
(b)
(c) Antifreeze
(d)

2.
(a) 1000–1500 cm2 (b) 500–1000 cm2

(c) 1400–2400 cm2 (d) 1800–2800 cm2

3. —
(a) 30–50 km/h (b) 60–70 km/h
(c) 50–70 km/h (d)

4.
(a) Welding (b) Soldering
(c) Brazing (d) Fevicol

5.

(a) (b)

(c) (d)

6.

(a) 95°C (b) 96°C

(c) 77°C (d) 87°C

7. —

(a) (b)

(c) (d)

8. —

(a) (b)

(c) (d)
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9.

(a) (b)
(c) (d)

10.
(a)
(b)
(c)
(d)

11. —
(a)
(b)
(c) A & B
(d)

12.
(a) (b)
(c) (d)

13. —
(a)
(b)
(c)
(d)

14. —
(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

15. —
(a)
(b)
(c)
(d)

16.
(a) (b)
(c) (d)

17. —
(a) (b)
(c) (d) (a) (b)

18.
(a) (b)
(c) (d)

19.
(a) (b)
(c) (d)

20.
(a) (b)
(c) (d)

21.

(a) (b)
(c) (d)

22.
(a) (b)
(c) (d)

23.
(a)
(b)
(c)
(d)

24.
(a)
(b)
(c)
(d)

25.
(a) (b)
(c) (d)

26. —
(a) (b)
(c) (d)

27. —
(a) (Lub-oil)
(b)
(c)
(d)

28. —
(a)
(b)
(c)
(d)

29. —
(a) (b)
(c) (d)

30.
(a) (b)
(c) (d)

31.
(a)
(b)
(c)
(d)



69S.K. Jha

Aash  Exam ��

DIESEL • (COOLING SYSTEM)
32.

(a) (b)
(c) (d)

33. —
(a)
(b)
(c)
(d)

34.
(a) (b)
(c) (d)

35. —
(a)
(b)
(c)
(d)

36.

(a)
(b)
(c)
(d)

37.

(a) (b)
(c) (d)

38.
(a) 98°C (b) 80°C
(c) 70°C (d) 95°C

39. —
(a) (b)
(c) (d) (a) (b)

40. —
(a) (b)
(c) A & B (d)

41. —
(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

42. —
(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

43.
(a) (b)
(c) (d) (a) (b)

44.

(a) (b)
(c) (d)

45. —
(a) 70°C–90°C (b) 60°C–100°C
(c) 100°C–120°C (d) 50°C–70°C

46. —
(a) (b)
(c) (d)

47.
(a) 1 (b) 2
(c) 3 (d)

48.

(a) (b) V
(c) (d)

49. —
(a) (b)
(c) (d)

50. —
(a) (b)
(c) (d)

51. —
(a) (b)
(c) (d)

52.
—

(a) (b)
(c) (d)

53. —
(a) 0.035–0.07 kg/cm2 (b) 0.015–0.03 kg/cm2

(c) 0.025–0.09 kg/cm2 (d) 0.035–0.08 kg/cm2

54.

(a) (b)
(c) (d)

55. —
(a) (b)
(c) (d)

56. —
(a) (b)
(c) (d)

57. —
(a) (b)
(c) (d)
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58. —

(a) (b)

(c) (d)

59. —

(a)

(b)

(c)

(d)

60. —

(a) (b)

(c) (d)

61. —
(a) (b)
(c) A B (d)

62.
(a) 20% (b) 45%
(c) 35% (d) 80%

63.
—

(a) 20% (b) 35%
(c) 45% (d) 60%

64. —
(a) (b)
(c) (d) (b) (c)

ANSWERS KEY
1. (d) 2. (c) 3. (c) 4. (b) 5. (a) 6. (c) 7. (a) 8. (d) 9. (d) 10. (a)

11. (c) 12. (a) 13. (a) 14. (c) 15. (b) 16. (d) 17. (d) 18. (c) 19. (a) 20. (a)

21. (d) 22. (d) 23. (d) 24. (d) 25. (c) 26. (c) 27. (b) 28. (b) 29. (c) 30. (b)

31. (c) 32. (b) 33. (b) 34. (d) 35. (b) 36. (a) 37. (a) 38. (a) 39. (d) 40. (c)

41. (a) 42. (b) 43. (d) 44. (b) 45. (d) 46. (b) 47. (b) 48. (b) 49. (d) 50. (b)

51. (b) 52. (a) 53. (a) 54. (b) 55. (a) 56. (a) 57. (d) 58. (b) 59. (b) 60. (a)

61. (b) 62. (c) 63. (a) 64. (d)
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CHAPTER
11

(Angular mode)

(self aligning)

(i) (Steering wheel)
(ii) (Steering column)
(iii) (Steering drop arm or Pitman

arm)
(iv) (Steering shaft)
(v) (Steering arm)
(vi) (Knuckle arm)
(vii) (Pul and push rod)
(viii) (Tie rod and Tie rodend)

(Steering Gear) :

(Reduction
system)

10 : 1 22 : 1

(Drop arm)
16 : 1 16

1

—
(i)

(Worm and sector steering Gear)
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(mesh)

(ii)
(Rack and pinion steering gear)

(pinion)

(Rack)

(iii)
(iv)
(v)
(vi)
(vii)

(Steering Linkage) 

(adjust)
(Alignment)

—

(Hydraulic
Assist Steering/Power Security) :

(Torsion)

(sharp corner)

—
(i) —

(ii) —

(Reversible and
Irreversible Steering) :

(Deflection)
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(Wheel Alignment) :

(Camber angle) (Caster angle)
(King pin inclination)

(Toe-in) (toe-out)

(turn table)

(Camber) :

(Positive)
(Negative)

2° 

(King pin inclination) :

4° 8°

(Caster) :

(positive)
(negative)

2° 8°

3° 5°

(negative)

(Toe-In and Toe-out)

1 mm 5 mm
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(Telescopic) 

3° 5°

(Front Axle) :

(Dead)

I-section 
—

(a) Elliot Axle :

T shape (Knucle)

(b) Reverse Elliot Axle :

Elliot axle

0.4%
1.3%

(Thrust Bearing)

(shock-absorber) 

(Stub Axle)
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2 4
4 5

(free
play) 

(drag link)

(Slip angle)

Traction Control System (TCS)
(Torque)

1.
(a) (b)
(c) (d)

2. —
(a) 10 : 1 22 : 1 (b) 11 : 1 23 : 1
(c) 12 : 1 24 : 1 (d)

3.
(a) (b)
(c) (d)

4.
(a) (b)
(c) (d)

5. ?
(a) (b)
(c) (d)

6.
—

(a) (b)
(c) (d)

7.
(a) 5° (b) 7°
(c) 10° (d) 2°

8.
(a) (b)
(c) (d)

9.

(a) (b)
(c) (d)

10.
(a) (b)
(c) (d)

11. —
(a) (b)
(c) (d)

12. —
(a) (b)
(c) (d)

13.
(a) (b)
(c) (d)

14.
(a) (b)
(c) (d)

15.

(a) (b)
(c) (d)

16. —
(a) 1 8 (b) 2 4
(c) 3 5 (d)

17.
(a) (b)
(c) (d)

18.
(a) (b)
(c) (d)

19.

(a)
(b)
(c)
(d)

OBJECTIVE QUESTIONS
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20.

(a)
(b)
(c)
(d)

21.
(a)
(b)
(c)
(d)

22.
(a)
(b)
(c)
(d)

23.
(a)
(b)
(c)
(d)

24.
(a)
(b)
(c)
(d)

25.
(a)
(b)
(c)
(d)

26.
(a) (b)
(c) (d)

27.
(a) (b)
(c) (d)

28.
(a)
(b)
(c)
(d)

29.
(a)
(b)
(c)
(d) (a) (b)

30.
(a) (b)
(c) (d)

31.
(a) (b)
(c) (d)

32.
(a) (b)
(c) (d)

33.
—

(a)
(b)
(c)
(d)

34.
(a) 0.6 (b) 0.8
(c) 0.4 1.3
(d)

35.
(a)

(b)

(c)
(d)

36.
(a) (b)
(c) (d)

37.
(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

38. —
(a)
(b)
(c)
(d)

39. —
(a)
(b)
(c) (a) (b)
(d)

40.
(a) (b)
(c) (d)

41.
(a) (b)
(c) (d)
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42.

(a) (b)
(c) (d)

43. —
(a) 1° 4° (b) 8° 10°
(c) 4° 8° (d)

44.

(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

45.
(a) (b)
(c) (d)

46. —
(a) 4° 6° (b) 2° 8°
(c) 6° 18° (d) 10° 18°

47.
—

(a) (b)
(c) (d)

48.
(a) (b)
(c) (d)

49.
(a) (b)
(c) (d)

50.
(a) (b)
(c) (d)

51.
(a) (b)
(c) (d)

52.

(a) (b)
(c) (d)

53.
(a) (b)
(c) (d)

54.

(a) (b)
(c) (d)

55.
(a) 1 8 (b) 4 5

(c) 1 2 (d) 8 10

56.

(a) (b)
(c) (d) A B

57. —
(a) (b)
(c) (d)

58. —
(a) 2° (b) 10° 18°
(c) 1° 5° (d) 15° 35°

59.

(a) 1 5 (b) 1" 2.5"
(c) 1.5" 2.5" (d)

60.
(a) (b)
(c) (d)

61.
—

(a) 5° 7° (b) 3° 5°
(c) 2° 8° (d) 7° 9°

62.

(a)
(b)
(c)
(d)

63.
(a)
(b)
(c)
(d)

64. —
(a) (b)
(c) (d)

65.
(a) (b)
(c) (d)

66.

(a) (b)
(c) (d)

67. —
(a) 16 : 1 (b) 20 : 1
(c) 30 : 1 (d) 5 : 1
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68. —

(a)
(b)
(c)
(d)

69. —
(a) (b)
(c) (d)

70. —
(a) (b)
(c) (d)

71. —
(a) (b)
(c) (d)

72. —
(a) (b)
(c) (d)

73. —
(a) (b)
(c) A B (d)

74. —
(a) (b)
(c) (d)

75.

(a) (b)
(c) (d)

76.

(a) (b)
(c) (d)

77.
(a) (b)
(c) (d)

78. Traction Control System (TCS) —
(a) (b)
(c) (d)

79. —
(a) (b)
(c) (d)

80. —
(a)
(b)
(c)
(d)

ANSWERS KEY
1. (d) 2. (a) 3. (d) 4. (c) 5. (c) 6. (a) 7. (d) 8. (a) 9. (a) 10. (b)

11. (b) 12. (d) 13. (b) 14. (c) 15. (c) 16. (b) 17. (d) 18. (b) 19. (a) 20. (a)

21. (b) 22. (a) 23. (d) 24. (b) 25. (d) 26. (a) 27. (c) 28. (d) 29. (c) 30. (c)

31. (d) 32. (c) 33. (a) 34. (c) 35. (b) 36. (a) 37. (b) 38. (b) 39. (a) 40. (c)

41. (b) 42. (a) 43. (c) 44. (a) 45. (b) 46. (b) 47. (a) 48. (b) 49. (b) 50. (d)

51. (d) 52. (c) 53. (c) 54. (c) 55. (b) 56. (d) 57. (b) 58. (a) 59. (a) 60. (c)

61. (b) 62. (d) 63. (a) 64. (c) 65. (b) 66. (b) 67. (a) 68. (a) 69. (b) 70. (a)

71. (a) 72. (d) 73. (a) 74. (d) 75. (a) 76. (b) 77. (c) 78. (c) 79. (a) 80. (b)
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DIESEL • (LUBRICATION SYSTEM)

CHAPTER
12

(Introduction) :

(lubrication oil)
(lubrication)

(Lubrication)

(Properties of Lubricant) :

(i) (Viscosity) :
(viscosity)

(poise/deca poise)
(ii) (Flash point) :

(iii) (Fire point)

(iv) (Pore point)

(v) (Flow point)

(vi) (Chemical stability)

(Lubricating Parts) :

—
(i) (Main crankshaft bearing)

(ii) (Big end bearing)
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DIESEL • (LUBRICATION SYSTEM)
(iii) (Small end bearing)

(iv) (Camshaft bearing)

(v)

(Piston ring and Cylinder walls)

(Lubricating System) :

(i) (Patroil system) :

2 3

(ii) (Splash system) :

(iii) (Dry Sump system) :

—

(ii) (Pressure feed system) :
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DIESEL • (LUBRICATION SYSTEM)

stainer

(Parts of Lubricating
System) :

—
(i)
(ii)
(iii)
(iv)
(v)

(Oil pump)

—
(i) (ii)
(iii) (iv)

(i) (Gear pump)

1 4 kg/cm2

(ii) (Rotor Pump) :

—

(iii) (Plunger Pump) :

(iv) (Vane Pump) :



82S.K. Jha

Aash  Exam ��

DIESEL • (LUBRICATION SYSTEM)
(Oil Filter) :

—
(i) (Cartridge type)
(ii) (Edge type)
(iii) (Centrifugal type)

(Oil Cooler) :

(Oil Pressure Gauge) :

—
(i) (Pressure Expenser type)
(ii) (Electric type)

(a) (Balancing coil type)
(b) (Bimetal Thermostat type)

(Crankcase Ventilation) :

(Additives in Oil) :

—
(i) (Viscosity index
improver)
(ii) (Pour point depressants)
(iii) (Oxidation inhibitors)
(iv) (Corrosion inhibitors)
(v) (Rust inhibitors)
(vi) (Foam inhibitors)
(vii) (Detergent dispersants)
(viii) (Extreme pressure agents)

SAE Number :

SAE �� Society of Automative Engineers
0°F

SAE —
0W, 5W, 10W, 15W, 20W

210°F
SAE —

8W, 12W, 16W, 20W, 30W, 40W, 50W
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DIESEL • (LUBRICATION SYSTEM)
SAE 90

SAE 30 40
SAE 90, SAE 40

6000 km

(Internal combustion)

—

1.
(a) (b)
(c) (d)

2. —
(a) (b)
(c) (d)

3.
(a) (b)
(c) (d)

4.
—

(a) (b)
(c) (d)

5.
(a) (b)
(c) (d)

6.

(a) (b)
(c) (d)

7.

(a) (b)
(c) (d)

8.

(a) (b)
(c) (d)

9.
(a) (b)
(c) (d)

10. 210°F SAE
—

(a) 20 (b) 30
(c) 40 (d)

11. 0°F SAE —
(a) 5 (b) 10
(c) 20 (d)

12.
(a) 1 2 kg/cm2 (b) 2 8 kg/cm2

(c) 3 10 kg/cm2 (d) 1 4 kg/cm2

13. —
(a)
(b)
(c)
(d)

14. —
(a) (b)
(c) (d)

15.
(a) (b)
(c) (d)

16. —
(a) (b)
(c) (d)

OBJECTIVE QUESTIONS
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DIESEL • (LUBRICATION SYSTEM)
17. SAE

(a) 30 40 (b) 20 25
(c) 40 60 (d) 80 75

18.

(a) (b)
(c) (d)

19.
(a) (b)
(c) (d) (a) (b)

20.

(a) (b)
(c) (d)

21.

(a) (b)
(c) (d)

22.
(a) (b)
(c) (d)

23.
(a) (b)
(c) (d)

24.
(a)
(b)
(c)
(d)

25.
(a) (b)
(c) (d)

26.
(a) (b)
(c) (d)

27.

(a) (b)
(c) (d)

28.
(a) 3000 (b) 4000
(c) 1000 (d) 6000

29.
(a) (b)
(c) (d)

30. S.A.E. 90 —
(a) S.A.E. 40
(b)
(c)
(d) S.A.E. 40

31. —
(a)
(b)
(c)
(d)

32.
(a)
(b)
(c)
(d)

33.

(a) (b)
(c) (d)

34.
(a)
(b)
(c)
(d)

35.
(a) (b)
(c) (d)

36.

(a) (b)
(c) (d)

37.
(a) (b)
(c) (d)

38. I.C.
—

(a) (b)
(c) (d)

39. S.I.
(a) (b)
(c) (d)

40.
(a) (b)
(c) (d)
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DIESEL • (LUBRICATION SYSTEM)
41.

(a) (b)
(c) (d)

42.
(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

43.
(a) (b)
(c) (d)

44.

(a) (b)
(c) (d)

45.
(a) (b)
(c) (d) (a) (c)

46. —
(a)
(b)
(c)
(d)

47. —
(a) 2% 3% (b) 5% 7%
(c) 8% 10% (d) 10% 20%

48. —
(a) (b)
(c) (d)

49.
(a) (b)
(c) (d)

50. —
(a) (b)
(c) (d)

51. —
(a) (b)
(c) (d)

52. —
(a) (b)
(c) (d)

53. —
(a) (b)
(c) (d)

54.
(a) (b)
(c) (d)

55. sludge —
(a) (b)
(c) (d)

56. —
(a) (b)
(c) (d)

57.
(a) 1 (b) 2
(c) 3 (d) 4

58. —
(a) (b)
(c) (d)

59. —
(a) (b)
(c) (d)

60. —
(a) 99°C (b) 70°C
(c) 44°C (d) 25°C

61.
(a) (b)
(c) (d)

ANSWERS KEY
1. (d) 2. (a) 3. (c) 4. (b) 5. (d) 6. (b) 7. (c) 8. (d) 9. (d) 10. (d)

11. (d) 12. (d) 13. (d) 14. (a) 15. (b) 16. (d) 17. (a) 18. (d) 19. (d) 20. (c)

21. (d) 22. (b) 23. (a) 24. (a) 25. (b) 26. (a) 27. (c) 28. (d) 29. (d) 30. (a)

31. (c) 32. (a) 33. (b) 34. (c) 35. (c) 36. (b) 37. (a) 38. (b) 39. (a) 40. (d)

41. (a) 42. (c) 43. (a) 44. (d) 45. (d) 46. (d) 47. (a) 48. (b) 49. (c) 50. (d)

51. (b) 52. (a) 53. (a) 54. (a) 55. (b) 56. (a) 57. (b) 58. (c) 59. (b) 60. (a)

61. (b)
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CHAPTER
13

(Introduction) :

(Spark Ignition system)

(Transistors)

—
(i) (Battery Ignition system)

(Coil Ignition system)
(ii) (Magneto Ignition System)

(i) (Battery Ignition System) :

—

1500

(ii) (Magneto Ignition System):

(current)
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DIESEL • (IGNITION SYSTEM)

(Ignition system
without distributor)

(Ignition
coil)

sparking
ECU/EMS (Engine management system)

(i)
(ii)

(iii)

(iv)
(v)
(vi)
(vii)

(viii)

(Electronic Ignition
System) 

(Primary circuit) 

ECU
(Electronic Control Unit)

47000 V

(Half Effect Sensor)

air gap

air gap
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DIESEL • (IGNITION SYSTEM)

(20 SWG) 200-300

(40 SWG) 15000-20000

—
(i) (Core type ignition coil)

E

(ii) (Can type ignition coil)—

(Distributor) :



89S.K. Jha

Aash  Exam ��

DIESEL • (IGNITION SYSTEM)

1. —

(a)

(b)

(c)

(d)

2.

(a) (b)

(c) (d)

3. —

(a) (b) 2-

(c) 4- (d)

4. —
(a) (b)

(c) (d) A B

5. —

(a) (b)

(c) (d)

6. —
(a)
(b)
(c)
(d)

7. —
(a) (b)
(c) (d)

8. —
(a) 12 Volt 1000 Volt
(b) 12 Volt 2000 Volt
(c) 12 Volt 20,000 Volt
(d) 12 Volt 48000 Volt

9. —
(a) (b)
(c) (d)

10. —
(a) (b)
(c)

(d)

—

(i)

(ii)

(Spark Plug) :

—
(i)
(ii)
(iii)

(shell)

—
(i)

(Interference)
(ii)

(Erosion)

OBJECTIVE QUESTIONS
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DIESEL • (IGNITION SYSTEM)
11.

(a) 4 mm (b) 3 mm
(c) 5 mm (d) 1 mm

12.
(a) (b)
(c) (d)

13. 12
(a) 6 (b) 8
(c) 10 (d) 12

14.
—

(a) (b)
(c) (d)

15.

(a) 1000°C (b) 1500°C
(c) 4000°C (d) 2000°C

16.

(a) (b)
(c) (d) A B

17.

(a) 1 (b) 2
(c) 3 (d) 4

18. sparking
(a) (b)

(c) (d)
19.

sparking
(a) 2 (b) 3

(c) 4 (d) 6
20. —

(a) (b)
(c) (d)

21. —
(a) (b)

(c) (d)
22.

(a) 2000 V (b) 4000 V
(c) 25000 V (d) 47000 V

23. —
(a) ECU (b)

(c) (d)
24. —

(a) (b) ECU
(c) (d)

25. —

(a) (b)
(c) (d)

ANSWERS KEY
1. (a) 2. (d) 3. (d) 4. (d) 5. (a) 6. (c) 7. (b) 8. (c) 9. (a) 10. (c)

11. (d) 12. (d) 13. (a) 14. (c) 15. (d) 16. (a) 17. (b) 18. (c) 19. (a) 20. (b)

21. (a) 22. (d) 23. (a) 24. (b) 25. (c)



91S.K. Jha

Aash  Exam ��

DIESEL • (ENGINE FUELS)

CHAPTER
14

Introduction :

(crude

oil)

cracking

lubricating oil

(Production of Gasoline) :

(Fractional Distillation)

—

(i) (Natural gasoline) :  

(ii) (Straight run gasoline) :

(iii) (cracked gasoline)

(iv) (polymer gasoline)

(Alkylate)

(Characteristics of Gasoline) :

(i) (Volatility) :

90°C 0.5 1.0 kg/cm2 (vapour
pressure)

(ii) (Purity) :

(iii)

0.1%
(iv) (Gum content) :

(v) (Antiknock quality) :

(vi) (Calorific value) :

24000 CHU/kg
(CHU—Crop Heat Unit))

(vii) 80–95
(viii) (Economy profit) : 

(ix) 65°C 220°C
(distillation)

(i) (Grade) : 1D

2D

(ii) (Gravity) :

(iii) (Pour point) :
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DIESEL • (ENGINE FUELS)
(iv) (Volatility) :

(v) (Flash point) :

(vi) (Distillation Recovery):

(Boiling point)

(vii) (Cetane Rating) :

(viii) (Viscosity) :

(ix) (Sulphur) : 

(x) (Corrosion) : 

(xi) (Handling and storage) :

(xii) 40–50
(xiii) Diesel 345° 470°C

(distillation)

(Liquid Petroleum Gas) :

44°F

32°F

LPG —
(i)

(ii)
(iii)

(iv)
(v)

(vi)
(vii)

(viii) (80%)

(Knocking) :

sparking

(thrust)

—
(i) (Compression Ratio) :

(ii) (Cool mixture) :

(iii)  (Surface ignition
and pre-ignition) :

(iv) (Additives) :

(v)  (Calorific value) :

(vi) (Operating condition) :

—

(Pre-Ignition) :

—

(i)
(ii)
(iii)
(iv)
(v)

(Octane Number Rating) :

(TEL)
(Anti-knock value)

(Normal Heptane) (Iso-octane)
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DIESEL • (ENGINE FUELS)

(Iso octane) 100

(Iso octane)

calorific 42.7 mj/kg–43.5 mj/kg

93–94

90–100

101–102

50–55

60–80

(Cetane Number) :

(C16H31)

(Diesel Knock) :

180°C–360°C
—

(i) 1%

(ii)
(iii)
(iv)
(v)
(vi)

Alternative Fuel—CNG :

CNG—Compressed Natural Gas
CNG 80 90%, 4.5%, 0.7 0.8%,

1.7 2%

CNG

CNG
CNG

CNG

CNG

CNG 125 130
Anti-knock

CNG (540°C)
5 15%

—

CO

HC

NO2

BS (Bharat Stage)

CO, HC
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DIESEL • (ENGINE FUELS)

1.
(a) (b)
(c) (d)

2.
(a) (b)
(c) (d)

3.
(a) (b)
(c) (d)

4.
(a)
(b)
(c)
(d)

5.
(a)
(b)
(c)
(d)

6.
(a)
(b)
(c)
(d)

7. 90°C
(a) 0.5 0.7 kg/cm2 (b) 0.5 0.1 kg/cm2

(c) 0.5 1.0 kg/cm2 (d)
8.

(a) 0.1% (b) 0.2%
(c) 0.3% (d) 0.4%

9.
(a) 23000 CHU/kg (b) 24000 CHU/kg
(c) 21000 CHU/kg (d) 22000 CHU/kg

10.
(a) 1 D (b) 0.1 D
(c) 2 D (d) 0.2 D

11.

(a) (b)
(c) (d)

12.

(a) (b)
(c) (d)

13.
—

(a) (b)
(c) (d)

14.
(a) (b)
(c) (d)

15. LPG

(a) + (b) +
(c) + (d)

16. °F
(a) 42° F (b) 43° F
(c) 44° F (d) 45° F

17. °F
(a) 30°F (b) 31°F
(c) 33°F (d) 32°F

18. LPG
(a) (b)
(c) (d)

19.
(a) (b)
(c) (d) (a) (b)

20.
(a) (b)
(c) (d)

21.

(a) (b)
(c) (d)

22.
(a) (b)
(c) (d)

23.

(a) (b)
(c) (d)

24.
(a) (b)
(c) (d)

OBJECTIVE QUESTIONS
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DIESEL • (ENGINE FUELS)
25.

(a) (b)
(c) (d) A B

26.
(a)
(b)
(c)
(d)

27.
(a) 1 (b) 2
(c) 3 (d) 0

28.
(a) 70 (b) 90
(c) 100 (d) 110

29.
(a) (b)
(c) 20°C (d)

30. CNG
(a) 70  80% (b) 80 90%
(c) 90 100% (d) 4.5%

31. —
(a) 40–50 (b) 60–80
(c) 80–90 (d) 90–100

32. —
(a) 40–50 (b) 50–70
(c) 70–90 (d) 80–95

33. —
(a) (b)
(c) (d)

34. —
(a) (b)
(c) (d)

35. —
(a) (b)
(c) (d)

36.
(a) 36.8–39.4 mj/kg
(b) 39.4–45.2 mj/kg
(c) 42.7–43.5 mj/kg
(d) 48.5 mj/kg–50.5 mj/kg

37. —
(a) 70°C–100°C (b) 100°C–120°C
(c) 180°C–360°C (d) 170°C–512°C

38.
(a) 6 : 1 (b) 9 : 1
(c) 10 : 1 (d) 15 : 1

39. —
(a) n-heptane (b) iso-octane
(c) benzene (d) alcohol

40.

(a) High octane petrol (b) Low octane petrol
(c) Unleaded petrol (d) blended fuel

41. —
(a) Cracking (b) Purification
(c) Distillation (d) Fraction distillation

42. Gaseous fuel
—

(a) KJ (b) KJ/kg
(c) KJ/m2 (d) KJ/m3

43. —
(a) (b)
(c) (d)

44.
—

(a) (b)
(c) (d)

45. —
(a) CO (b) HC
(c) NO2 (d)

46. —
(a) BS (b) EURO
(c) CRO (d)

47.

(a) BS (b) EURO
(c) CRO (d) PRO

48. CO, HC
—

(a) (b)
(c) (d)

ANSWERS KEY
1. (c) 2. (b) 3. (a) 4. (b) 5. (a) 6. (c) 7. (c) 8. (a) 9. (b) 10. (c)

11. (a) 12. (b) 13. (c) 14. (d) 15. (c) 16. (c) 17. (d) 18. (d) 19. (d) 20. (b)

21. (b) 22. (a) 23. (a) 24. (c) 25. (d) 26. (d) 27. (d) 28. (c) 29. (a) 30. (b)

31. (a) 32. (d) 33. (a) 34. (b) 35. (a) 36. (c) 37. (c) 38. (d) 39. (a) 40. (b)

41. (a) 42. (d) 43. (c) 44. (b) 45. (d) 46. (a) 47. (b) 48. (b)
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(Introduction) :

(mass)

20°C 

(Limit Gauge) :

(a) (b) 
(a) (Limit Plug Gauge) 

Go No
Go 

(i) (Taper Plug gauge) :

(ii) (Progressive Plug gauge) :

      

(iii)  (Thread Plug gauge) :

CHAPTER
15
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DIESEL • (GAUGE)
(b) (Limit Snap Gauge) :

'U' 

(Jaws) 

(Ring Gauge) :

(Radius Gauge) :

Radius Gauge 

(Filler Gauge) :
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DIESEL • (GAUGE)

1 7 
0.03 1 

100 

(Gap Gauge) :

(Thread Pitch Gauge) :

(Taper Gauge) :

0.01" 0.15" 
0.3mm 4.0mm 

(slot) 

(Angle Gauge) :

Groove 
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(Drill Angle Gauge) :

Point angle 118° 

Point angle 
Lips 

(Wire Gauge) :

(Profile Gauge) :

(Male) 
(Female) 

(Centre Gauge) :

60°, 55°, 47.5° 

 (Small Hole Gauge) :

3.2 mm 12.7 mm 
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(Slip Gauge) :

63 HRC (Rock well hardness) 

112 
32 × 9 

—
– –

0, –I, –II, -00

Slip Gauge

(i) (Working Gauge Set) :

-II -B
0.01 mm

(ii) (Inspection Gauge Set) :
-A -0

0.001 mm 

(iii) (Master Gauge Set) :
-I 

Refrence Gauge 
0.0001 mm 

(I) (Telescopic Gauge) :

12.7 152.4 

(II) (Bevel Gauge) :

   

Marking 
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(iv) (Pilot Gauge)

(Tempelate) (Gauge)

(1) (1)

(2) (2)
(3) (3)

(4) (4)
(5) (5)

(6) (6)

(7) (7)

(8) (8)

OBJECTIVE QUESTIONS

1.

(a) (b)
(c) (d)

2.
(a) (b)
(c) (d)

3.
BMRC, 2018

(a)  (b)
(c) (d)

4.
JMRC, 2018

(a) (b)
(c) (d)

5.
RRB Loco Pilot, 2012

(a) (b)
(c) (d)

6.
(a) (b)
(c) (d)

7. —

(a) (b)

(c) A B (d)

8. — NTPC, 2017

(a) U- (b) L-

(c) T- (d) A-

9.

(a) (b)

(c) (d)

10. — BMRC, 2018

(a) (b)

(c) (d)

11. —

(a) 25°C (b) 20°C

(c) 15°C (d)

12. GO —

(a)

(b)

(c)

(d)
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13. — NTPC, 2017

(a) (b)
(c) (d)

14. (GO, NO GO)
—

(a) (b)
(c) (d)

15. NO-GO
(a) (b)
(c) (d)

16.
JMRC, 2018

(a) (b)
(c) (d)

17. BIS
—

(a) 112 (b) 81
(c) 120 (d) 131

18.
— DMRC, 2017

(a) 2 (b) 00
(c) 0 (d) 1

19. (interchangeability)

(a) (gauge) (b) (file)
(c) (reamer) (d)

20. (master gauge)
 RRB Loco Pilot, 2014

(a) (referance gauge)
(b) (control gauge)
(c) (snap gauge)
(d) A B

21. (job size)

(a) (limit gauge)
(b) (radius gauge)
(c) (feeler gauge)
(d) (slip gauge)

22. —
(a) GO, NO GO
(b) GO NO GO
(c) GO, NO GO
(d)

23. — LMRC, 2018
(a)
(b)
(c)
(d)

24. — BMRC, 2018
(a) (b)
(c) (d)

25. (slip gauges)

(a)  (lapping) (b) (grinding)
(c)  (wringing) (d) (finishing)

26.
JMRC, 2018

(a) (b)
(c) (d)

27.
NTPC, 2014

(a) (b)
(c) (d)

28.
(a) (b)
(c) (d)

29. (fillet gauge)

(a) (b)
(c) (d)

30. (radius gauge)
RRB Loco Pilot, 2002

(a) (b)
(c) (d) A  B

31.

(a) (b)
(c) (d)

32. JMRC, 2018
(a) (b)
(c) (d)

33.
 RRB Loco Pilot, 2007

(a) (b)
(c) (d)

34.
(a) 60° (b) 55°
(c) 47.5° (d)

35.
(a) (b)
(c) (d)
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36.

RRB Loco Pilot, 2012
(a) (b)
(c) (d) B C

37.
(a) (b)
(c) (d)

38. BMRC, 2018
(a) HSS (b)
(c) (d)

39. — NTPC, 2017
(a) (b)
(c) (d)

40. JMRC, 2018
(a) (b)
(c) (d)

41.
 RRB Loco Pilot, 2014

(a) (b)
(c) (d)

42.  RRB Loco Pilot, 2002
(a) 0.1mm – 0.2mm (b) 0.2 mm – 0.3 mm
(c) 0.3 mm – 4 mm (d) 0.4 mm –0.5mm

43. 3.2 mm 12.7 mm 
JMRC, 2018

(a) (b)
(c) (d)

44. point angle 
(a) 110° (b) 120°
(c) 118° (d) 115°

45.

(a) (b)
(c) (d)

46.
(a) (b)
(c) (d)

47. B NTPC, 2014
(a) Working gauge set
(b) Inspection gauge set
(c) Master gauge set
(d)

48. DMRC, 2017
(a) (b)
(c) (d)

49. SAIL, 2014
(a) (b)
(c) HSS (d)

50.
(a) (Plain Ring)
(b)  (Taper Ring)
(c) (Thread Ring)
(d)

51.
NTPC, 2014

(a) (b)
(c) (d)

52.

(a) (b)
(c) (d)

53.
 RRB Loco Pilot, 2009

(a) (b)
(c) (d)

54.
(a) (b) 0.01 
(c) 0.1 (d) 0.001 

55.
(a) 0.01 (b) 0.1 
(c) 0.001 (d) 1 

56.
(a) 0.0001 (b) 0.001 
(c) 0.1 (d) 0.01 

57.
BMRC, 2018

(a) (b)
(c) (d)

58. BIS
 RRB Loco Pilot, 2001

(a) (b) I
(c) II (d)

59. JMRC, 2018
(a) (b) mm
(c) (a) (b) (d)

60.
RRB Loco Pilot, 2012

(a) (b)
(c) (d)
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61.

(a) (b)
(c) (d)

62.
(a) (b)
(c) (d)

63. NTPC, 2017
(a) (b)
(c) (d)

64. —
(a)
(b)
(c)
(d)

65.
(a)
(b)
(c)
(d)

66.
RRB Loco Pilot, 2002

(a)
(b)
(c)
(d)

67.
(a)
(b)
(c)
(d)

68. 60°

(a) (b)
(c) (d)

69.
 RRB Loco Pilot, 2014

(a) (b)
(c) (d)

70.

(a)
(b)
(c)

(d)

71.

(a)

(b)

(c)

(d)

72.
(a)

(b)

(c)

(d)

73.

JMRC, 2018

(a) (b)

(c) (d)

74.

(a) (b)

(c) (d)

75.

 RRB Loco Pilot, 2003

(a) (b)

(c) (d)

76. — RRB Technician, 2014

(a) � �
(b) � �
(c) � �
(d)

77.

(a) (b)

(c) (d)

78. NTPC, 2017
(a) 0.05 mm (b) 0.01 mm

(c) 0.001 mm (d) 0.0001 mm

79. — NTPC, 2014

(a) D- (b) U-

(c) O- (d) A-

80.

 RRB Loco Pilot, 2014

(a) –0 (b) –I

(c) –II (d)

81.

(a) 63 HRC (b) 58 HRC

(c) 55 HRC (d) 50 HRC
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82. –I 

(a)
(b)
(c)
(d) (a) (b)

83. SWG 
(a) (b)
(c) (d)

84. NTPC, 2017
(a)
(b)
(c)
(d)

85.
(a)
(b)
(c)
(d)

86. BMRC, 2018
(a)
(b)
(c)
(d)

87.  RRB Loco Pilot, 2007
(a)
(b)
(c)
(d)

88.
(a)
(b)
(c)
(d)

89.

(a) (b)
(c) (d)

90.
(a)
(b)
(c)
(d)

91.
(a) (b)
(c) (d)

92.  JMRC, 2018
(a) (b)
(c) (d)

93.
RRB Loco Pilot, 2009

(a) (b)
(c) (d)

94.
(a) / Length (b) / Radius
(c) / Clearance (d) / Pitch

95.
(a) 0.03 mm (b) 0.03 inch
(c) 0.03 cm (d) 0.03 m

96.
(a)
(b)
(c)
(d)

97.  RRB Technician, 2014

(a)
(b)
(c)
(d)

98.
(a) (b)
(c) (d)

99.   ISRO Technician,  2016
(a) (b)
(c) (d)

100.
(a)
(b)
(c)
(d)

101. 00
(a)
(b)
(c)
(d)

102. II NTPC, 2014
(a)
(b)
(c)
(d)
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103.

(a)
(b)
(c)
(d)

104. DMRC, 2017
(a)
(b)
(c)
(d)

105. BMRC, 2018
(a)
(b)
(c)
(d)

106.
                           ISRO Technician,  2016

(a) 15ºC (b) 15ºF
(c) 20ºF (d) 20ºC

107. 'Go' 'No Go' 
Metro Maintainer, 2017

(a) Go
(b) No Go
(c) Go
(d)

ANSWERS KEY
1. (a) 2. (d) 3. (c) 4. (a) 5. (b) 6. (c) 7. (c) 8. (a) 9. (a) 10. (a)

11. (b) 12. (a) 13. (c) 14. (a) 15. (c) 16. (c) 17. (a) 18. (c) 19. (a) 20. (d)

21. (a) 22. (b) 23. (b) 24. (c) 25. (c) 26. (b) 27. (a) 28. (a) 29. (a) 30. (d)

31. (b) 32. (a) 33. (c) 34. (d) 35. (a) 36. (a) 37. (a) 38. (c) 39. (a) 40. (d)

41. (c) 42. (c) 43. (b) 44. (c) 45. (d) 46. (d) 47. (a) 48. (c) 49. (b) 50. (d)

51. (a) 52. (b) 53. (c) 54. (b) 55. (c) 56. (a) 57. (c) 58. (d) 59. (c) 60. (a)

61. (b) 62. (c) 63. (a) 64. (c) 65. (a) 66. (b) 67. (a) 68. (c) 69. (c) 70. (b)

71. (a) 72. (a) 73. (b) 74. (a) 75. (d) 76. (a) 77. (b) 78. (d) 79. (b) 80. (c)

81. (a) 82. (c) 83. (d) 84. (d) 85. (a) 86. (a) 87. (c) 88. (c) 89. (a) 90. (c)

91. (a) 92. (d) 93. (a) 94. (c) 95. (a) 96. (a) 97. (b) 98. (c) 99. (d) 100. (b)

101. (c) 102. (c) 103. (c) 104. (c) 105. (c) 106. (c) 107. (a) 108. (c) 109. (c) 110. (d)

111. (b) 112. (a) 113. (c)

108. DMRC, 2017
(a) (b)
(c) (d)

109.
(a)
(b)
(c)

(d)
110. BMRC, 2018

(a)
(b)
(c)
(d)

111.
(a) (b)
(c) (d)

112.
(a) (b)
(c) (d)

113. 60º 

RRB Technician, 2014
(a) (b)
(c) (d)
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– 0.02
0.0150
�
�

(1) (2)
(3) (4)
(4) (6)
(7)

(1) (Vernier Callipers) :

6", 7", 1' 2' 

(i) (ii)
(iii) (iv)

(i) (Main scale) :

(Fixed) 
Fixed Nib 

(measuring) 
(ii)  (Vernier scale) :

(iii) (Fine adjustment unit) :
Knife edge faces for

marking purpose
Clamping screw

Main scale

Fine Adjustment
clamp and scrow

External measuring

Internal Measuring
Faces

Fixed
law

Sliding
law

CHAPTER
16
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Adjust 
(iv) (Depth measuring strip) :

(Groove) 

1 yard = 36

(Least Count of Vernier Callipers)

(Least Count) 

=

= –

= 0.02 /
2

100

I. –1
II.
III.
IV.

V.
VI.
VII.

(1) –1 :

(2) Magnified vernier callipers :

(3) – (Dial callipers) :
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0.02 

(4) (Digital callipers) :

(5) (Vernier tooth callipers) :

(Spur-Gear)

—
(i)
(ii)

(6) (Vernier Height Gauge) :

0.02 

(i)
(ii)

(7) (Vernier Depth Gauge)
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(Bore) 
0.02 

(Micrometer) :

Finish Shaft 

0.01 

High-Carbon Steel Tungstan-
Carbide (Replace) 

mm

Work-Piece 

25 50 

0.001" 
0.01 

10 
Parallel

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)
(9)
(10)
(11)
(12)
(13)
(14)

1. (Out-side Micrometer) :

100 

0.50 

0.001 

0.01 
0.5 

0.5 
2. (Inside Micrometer) :
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(Least Count) = 0.01 mm

2" 50 

(Extension Rod) 

U–
(Fixed

Anvil) 
50 60 

:
Least Count Zero-Error 

3. (Depth Micrometer) :

0 1" 25 mm 
Extension-

Rod 
0.01 

4. (Screw thread Micrometer) :

V-Groove 

'V' 60° 
55° 

5. (Vernier-Micrometer) :

(Accuracy) 

0.001 
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1. (Vernier Bevel Protractor) :

(
1
12
�

5 ) 
5 

1°–55' 
1° 

45° 60° 

2. (Dial-Test Indicator) :

(Measuring Instrument) 
(Comparing) 

Zero

Reading 

(Zero) 

0.001'' 

0.01 mm 

(i)

(ii)

(iii)

(iv)

(v)

(vi)

(vii) 

1 40

range 1 cm 10 cm

(a)

(Rotary Motion) 

(Linear Motion) 

Clock-wise direction 
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(b)

(Scroll) 

3. (Sine - Bar) :

(Slip)

(Accuracy) 0.0001" 

5 

(Zero Error) :

(Zero Error)

25.50 –
(i) 0.02 

(ii) 0.02 

(i) = 25.50 – 0.02
= 25.48 

(ii) = 25.50 + 0.02
= 25.52 

Note : 'C' 

(Zero - Reading) :

: 50 – 75 Zero-
Reading 50.0 
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1.
(a) 0.01 (b) 0.025
(c) 0.001 (d) 0.0001

2.

(a) (b)
(c) (d)

3.
ISRO Technician,  2016

(a)
(b)
(c)
(d)

4.
Metro Maintainer, 2017

(a) 0.1 (b) 1
(c) 0.001 (d) 0.01

5.

(a) (b)
(c) (d)

6.
(a) (b)
(c) (d)

7.
NTPC, 2014

(a) (b)
(c) (d)

8.

(a)
(b)
(c)

(d)
9.

 RRB Loco Pilot, 2001
(a) 0.01 (b) 0.010
(c) 10 (d) 1

10. —
(a) 0.2 (b) 2
(c) 0.02 (d) 0.002

11. — LMRC, 2018

(a)

(b)
(c)

(d)

12.

 RRB Loco Pilot, 2002

(a) (b)

(c) (d)

13. 1°

(a) (b)

(c) (d)

14.

(a) (b)

(c) (d)

15.

—      Metro Maintainer, 2017

(a) 0.01 (b) 0.1

(c) 1 (d) 0.001

16.

RRB Loco Pilot, 2003

(a) (b)

(c) (d)

17. IOF, 2016

(a) 100 (b) 1000
(c) (d)

18.

         LMRC, 2018

(a)

(b)

(c)

(d)

19. BHEL, 2014

(a) 1 12 (b) 1 5

(c) 1 8 (d) 1 14

20. — NTPC, 2014

(a) (b)
(c) (d)

OBJECTIVE QUESTIONS
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21.

MES Fitter, 2015
(a) 100 (b) 50
(c) 25 (d)

22.
SAIL, 2016

(a) (b)
(c) (d)

23.

(a) (b)
(c) (d)

24. Vizag steel, 2014
(a) (b)
(c) A & B (d)

25.
UPSSSC Tubewell Operator, 2015

(a) (b)
(c) (d)

26.
(a) (b)
(c) (d)

27.
NTPC, 2014

(a) 0.01 (b) 0.25
(c) 0.50 (d) 1.00

28.
UPRVUNL Technician Grade-II,Fitter, 2016
(a) 1' (b) 5'
(c) 10' (d) 25'

29. —
(a) 0.01 (b) 0.05
(c) 0.10 (d) 0.50

30.
(a)
(b)
(c)
(d)

31. 80–90
Vizag steel, 2016

(a) 0.00 (b) 0.01
(c) 25.00 (d) 80.0

32.
NTPC, 2017

(a) (b)
(c) (d)

33. —
(a)
(b)
(c)
(d)

34.

(a) 0.5 (b) 0.25
(c) 1.00 (d) 1.50

35. —
(a)
(b)
(c)
(d)

36.

(a)
(b)
(c)
(d)

37.
(a) (b)
(c) (d)

38.

(a) (b)
(c) (d)

39. —
(a) 0.10 (b) 0.01
(c) 0.05 (d) 0.02

40.

(a) (b)
(c) (d)

41.
(a)
(b)
(c)
(d)

42.
CRPF Constable Fitter, 2016

(a) 1 –1
(b) 1 –1
(c) 2 –1
(d) 1 +1
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43. 0.04

35.45
NTPC, 2014

(a) 35.41 (b) 35.37
(c) 35.43 (d) 35.45

44. 0.08
30.53

Coal India Fitter, 2015
(a) 30.50 (b) 30.61
(c) 30.46 (d) 30.59

45.
—

(a) 0.50 (b) 1.00
(c) 1.50 (d) 2.00

46.
—

(a) 0.10 (b) 0.05
(c) 0.02 (d) 0.01

47.

(a) (b)
(c) (d)

48.

(a)
(b)
(c)
(d)

49.

(a) (b)
(c) (d)

50. — Coal India Fitter, 2013
(a) (b)
(c) (d)

51.
DRDO Fitter, 2016

(a) (b)
(c) (d)

52.
NTPC, 2014

(a) (b)
(c) (d)

53.

(a) (b)
(c) (d)

54.
BMRC, 2018

(a) 1° (b) 5'
(c) 1°-55' (d) 2°

55.

(a) 1° (b) 5'

(c) 1°-55' (d)
1
2
�

56.
(a) 0.5' (b) 5'
(c) 5" (d) 5°

57. — JMRC, 2018
(a)
(b)
(c)
(d)

58.

(a)
(b)
(c)
(d)

59. —  RRB Loco Pilot, 2001
(a)
(b)
(c) A & B
(d)

60.
NTPC, 2014

(a)
(b)
(c)
(d)

61. FPS
(a) (b)
(c) (d)

62. JMRC, 2018
(a) (b)
(c) (d)
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63.

(a) (b)
(c) (d)

64.
(a) 1 (b) 10
(c) 100 (d)

65.
(a) (b)
(c) Mild Steel (d)

66.

(a) (b)
(c) A B (d)

67. — NTPC, 2017
(a)
(b)
(c)
(d)

68.
(a) (b)
(c) (d)

69.
  UPRVUNL Tech. Grade-II,Fitter, 2015

(a) (b)
(c) (d)

70.
(a) (b)
(c) (d)

71.
—

(a) (b)
(c) (d)

72.

(a)
(b)
(c)
(d)

73. 1 yard NTPC, 2014
(a) 36 (b) 44
(c) 38 (d) 42

74.
(a) 1 cm–20 cm (b) 10 cm–20 cm
(c) 1 cm–10 cm (d) 1 cm–15 cm

75.
(a) (b)
(c) (d)

76.
(a) Vision error
(b) Parallel error
(c) Manual error
(d) Humam reaction error

77.
ISRO Technician,  2016

(a) 1/100'' (b) 1/1000''
(c) 2/100'' (d) 2/1000''

78.

(a) (a) (b) (c) (d) (e) 
(f) 

(b) (a) (b) (c) (d) (e) 
(f) 

(c) (a) (b) (c) (d) (e) 
(f) 

(d) (a) (b) (c) (d) (e) 
(f) 

79.
Metro Maintainer, 2017

(a) (b)
(c) (d)

80.
(a) (b)
(c) (d)

81.
DMRC, 2017

(a) (b) 0.1 
(c) 0.01 (d) 0.02 

82.

(a) (b)
(c) (d)
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83.

 RRB Loco Pilot, 2007
(a) (b)
(c) (d)

84.
(a)
(b)
(c)
(d)

85.
(a) (b)
(c) (d)

86.

(a)
(b) A & C
(c)
(d)

87.

(a) 2 (b) 3 
(c) 10 (d) 5 

88.
(a) (b)
(c) (d)

89.
(a) (b)
(c) (d)

90.
(a) (b)
(c) (d)

91.
(a) (b)
(c) (d)

92.
(a) (b)
(c) (d)

93. NTPC, 2014
(a)
(b)
(c)
(d)

94.
(a)

(b)
(c)
(d)

95.
(a)
(b)

(c)

(d)
96.

RRB Technician, 2014
(a) (b)
(c) (d)

97.
 RRB Loco Pilot, 2001

(a)

(b)
(c)
(d)

98. 25  50 
JMRC, 2018

(a) (b)
(c) (d)

99.
RRB Loco Pilot, 2009

(a) (Spindle) 
(b) (rod) 
(c) (cylinder) 

(d)
100.

 RRB Loco Pilot, 2003
(a) (b)
(c) (d)

101. 50 
 RRB Loco Pilot, 2007

(a) 2 (b) 0.002 
(c) 02 (d) 0.02 

102.
(a) (b)
(c) (d)

103. NTPC, 2017
(a) (b)
(c) (d)

104. IOF, 2015
(a)

(b)
(c)
(d)
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105.

(a) (b)
(c) (d)

106.
(a) (b)
(c) (d)

107.
ISRO Technician,  2016

(a) (b)
(c) (d)

108.
(a) (b)
(c) (d)

109.
 RRB Loco Pilot, 2001

(a)
(b)
(c)
(d)

110.

(a)

(b)

(c)

(d)

111. 1" 
RRB Technician, 2014

(a) 25 (b) 40

(c) 60 (d) 30

112.

(a) (b)

(c) (d)

113.

(a) (b)

(c) (d)

114. IOF, 2014

(a) (b)

(c) (d)

ANSWERS KEY
1. (a) 2. (c) 3. (c) 4. (d) 5. (c) 6. (c) 7. (b) 8. (d) 9. (a) 10. (c)

11. (c) 12. (a) 13. (a) 14. (b) 15. (d) 16. (b) 17. (c) 18. (a) 19. (a) 20. (b)

21. (a) 22. (c) 23. (a) 24. (c) 25. (b) 26. (c) 27. (c) 28. (b) 29. (a) 30. (a)

31. (d) 32. (b) 33. (b) 34. (a) 35. (d) 36. (b) 37. (d) 38. (c) 39. (d) 40. (b)

41. (a) 42. (a) 43. (a) 44. (b) 45. (a) 46. (a) 47. (c) 48. (a) 49. (b) 50. (b)

51. (b) 52. (c) 53. (b) 54. (c) 55. (a) 56. (b) 57. (d) 58. (c) 59. (b) 60. (a)

61. (d) 62. (a) 63. (c) 64. (b) 65. (a) 66. (b) 67. (a) 68. (c) 69. (c) 70. (d)

71. (c) 72. (d) 73. (a) 74. (c) 75. (d) 76. (b) 77. (b) 78. (a) 79. (d) 80. (a)

81. (a) 82. (b) 83. (b) 84. (d) 85. (b) 86. (d) 87. (c) 88. (c) 89. (a) 90. (b)

91. (c) 92. (d) 93. (b) 94. (c) 95. (b) 96. (b) 97. (d) 98. (c) 99. (d) 100. (a)

101. (d) 102. (a) 103. (b) 104. (a) 105. (c) 106. (b) 107. (b) 108. (c) 109. (d) 110. (c)

111. (b) 112. (d) 113. (c) 114. (d)
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DIESEL • (LIMITS, FITS & TOLERANCES)

(1) Limits ( ) : 
Parts Limits

Ex. : 0.05
0.0550��

(upper limit) = 50 + 0.05 = 50.05 mm
(lower limit) = 50 – 0.05 = 49.95 mm

(Tolerance)—

18 

–�
      = 50.05 – 49.95
      = 0.10 mm.

Tolerance  

(Unilateral Tolerance) (Bilateral Tolerance)

(i)  

0.05
0.00Ex: 50 mm�
�

(i)  

0.05
0.04Ex: 50 mm�
�

(ii) 
+(Plus) –(Minus)

     

(ii) + (–) 
(Minus) 

�  = �  = 

(2) (Allowances) :

Note :

parts
(a) (Maximum Allowances) :

(hole)
(shaft)

= 

= 50.03 mm – 49.93 mm

= 0.010 mm

(b) (Minimum Allowance) :

 = 

= 50.00 mm – 49.95 mm
= 0.05 mm

(Tolerance) (Allowance)

(1) (1)

(Allowance) 

(2) (2)

(3) (3)

(+) 

(–) 

(4) (Permi- (4) (Actual) 

ssible) 

(Deviation) :

CHAPTER
17
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DIESEL • (LIMITS, FITS & TOLERANCES)

(i)

Ex. : 0.08
0.0425��

–�
                  = 25.08 – 25 = 0.08 mm

Note : (Es)
(es)

E.S. � Ecart Superieur

Basic shaft Basic Hole
zero, zero

(ii)

–
Ex. : 25.04 – 25 = 0.04 mm

Note : (Ei)
(ei)

E.i. = Ecart inferieur
(iii) (Basic Deviation) :

(Zero line)

(iv) (Zero line) : 

(Fit) :

Or
Parts ( ) 

(Clearance) 

Clearance
(Clearance)

BIS (Beauro of Indian Stander)

(i)  Clearance Fit :
Clearance 

(Clearance)

Clearance 
Clearance Fit

Clearance Fit

(Sliding Fit) (Running Fit)

Ex . 

Running fit

Ex : 

(allowance) (allowance) 

Running fit

�

�

�

�

�

�
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DIESEL • (LIMITS, FITS & TOLERANCES)
(ii) (Interference fit) :

(Hole) 

(fit)

(a) (Driving fit) : 

Ex. :
(b) (Force Fit) :—

(Shrink)

Ex. : 

(c) (Shrinkage Fit) :—

(iii) (Transition Fit) :—
Clearance Fit 

(Selective Assembly) (Non-Selective Assembly)

(1) (1)

(2) (2)

(3) (3)

(4) (Inter- (4) (Non-
Changeability) Selective Assembly) 

(Inter-
Changeability) 
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DIESEL • (LIMITS, FITS & TOLERANCES)

1. (interchangeability)
— RRB Loco Pilot, 2003

(a)
(b)
(c)
(d) (readymade)

2.
(a)
(b)
(c)
(d)

3. BIS —
(a)
(b)
(c)
(d)

4. 50+0.5 mm —
(a) 50.05 mm (b) 48.00 mm
(c) 50.00 mm (d) 49.95 mm

5. —
(a) (+)
(b) (–) 
(c)
(d)

6. 0.07
0.0420��

—             Metro Maintainer, 2017
(a) 20.02 (b) 19.99
(c) 20.00 (d) 20.05

7. 0.025
0.00032��

0.005
0.02532��

—
(a) 0.005, 0.05 (b) 0.025, 0.005
(c) 0.025, 0.025 (d) 0.500, 0.000

8.
— ISRO Technician,  2016

(a) (b)
(c) (d)

9. 70 mm ES = +0.035 Ei =
+0.005 mm

(a) 70.035, 70.005 (b) 79.975, 79.998
(c) 70.025, 79.998 (d) 70.002, 79.075

10. 35 + 0.002
— JMRC, 2018

(a) 0.002 (b) 35.002
(c) 35 (d) 0.004

11.
(a)
(b)
(c)
(d)

12.
(a) (b)
(c) (d)

13. 20+0.6 mm
(a) 1.2 mm (b) 0.6 m
(c) –0.6 mm (d) 20 mm

14. 50+0.8
LMRC, 2018

(a) 1.6 mm (b) 1.8 mm
(c) 1.9 mm (d)

15. 24–0.2

— Metro Maintainer, 2017
(a) 0.00
(b) – 0.2
(c) + 0.2
(d)

16. 0.05
0.0528��

—  BMRC, 2018
(a) 28.9 (b) 28.05
(c) 27.95 (d)

17. — DMRC, 2017
(a)
(b)
(c)
(d)

18.

(a) (b)
(c) (d)

19.
—  RRB Loco Pilot, 2014

(a) (b)
(c) (d)

20.
—  RRB Loco Pilot, 2012

(a) (b)
(c) (d)

21.
(a) (b)
(c) (d)

OBJECTIVE QUESTIONS
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DIESEL • (LIMITS, FITS & TOLERANCES)
22. 0.08

0.0428�� —

(a) 25.08 (b) 24.96
(c) 0.08 (d) 25

23. —
(a) ES (b) es
(c) Ei (d) ei

24. —
(a) ES (b) es
(c) Ei (d) ei

25.
(a) (Limits) (b)  (Tolerance)
(c) (Deviation) (d)  (Clearance)

26.
— JMRC, 2018

(a) (b)
(c) (d)

27. —
(a) (b)
(c) (d)

28. NTPC, 2017
(a) (b)
(c) (d)

29. —
(a) (b)
(c) (d)

30. 0.05
–0.0125�  mm

0.06
0.0425�� — JMRC, 2018

(a) 0.01 mm (b) 0.02 mm
(c) 0.03 mm (d) 0.04 mm

31. —
(a) (b)
(c) (d)

32.
—

(a) (b)
(c) (d)

33.

(a) (b)
(c) (d)

34.

(a) (b)
(c) (d)

35. — LMRC, 2018
(a) (b)
(c) (d)

36.

(a) (b)
(c) (d)

37.
 NTPC, 2017

(a) (b)
(c) (d)

38.
(a) (b)
(c) (d)

39.
(a) (b)
(c) (d)

40.

—  RRB Loco Pilot, 2012
(a) (b)
(c) (d)

41. Es — RRB Loco Pilot, 2012
(a) Ecart Sperior (b) Ecart Super
(c) Ecart Superieur (d) Ecart Duper

42.

 RRB Loco Pilot, 2007
(a) (b)
(c) (d)

43. —  RRB Loco Pilot, 2014
(a) (b)
(c) (d)

44. —
(a) (b)
(c) (d)

45. Driving fit
 NTPC, 2014

(a) (b)
(c) (d)

46. 35 � 0.03 mm

(a) 35.00 (b) +0.03
(c) –0.03 (d) 0.06

47. —
(a) Sliding fit (b) Running fit
(c) Push fit (d) Driving fit

48.

(a) (b)
(c) (d)
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DIESEL • (LIMITS, FITS & TOLERANCES)
49.

RRB Loco Pilot, 2002
(a)
(b)
(c)
(d)

50. —
(a) (b)
(c)
(d)

51. +0.5mm
+0.0mm50 BMRC, 2018

(a) (b)
(c) (d)

52. Basic hole Basic
 RRB Loco Pilot, 2009

(a) Zero, Zero
(b) Minimum, Maximum
(c) Maximum, Minimum
(d) Maximum, Maximum

53. —  RRB Loco Pilot, 2012
(a)

(b)

(c)

(d)

54. 50 + 0.05
(a) (b)
(c) (d)

55.

(a) (b)
(c) (d)

56.
(a)
(b)
(c) (d)

57.
(a)
(b)
(c)
(d)

58.
(a)

(b)
(c)

(d)

59.  JMRC, 2018
(a)
(b)
(c)
(d)

60.
(a) 6 (b) 8 (c) 16 (d) 18

61. DMRC, 2017
(a) (b)
(c) (d)

62.
(a) (b)
(c) (d)

63.
 RRB Loco Pilot, 2012

(a) (b)
(c) (d)

64. JMRC, 2018
(a) (b)
(c) (d)

65. BMRC, 2018
(a) (b)
(c) (d)

66.
NTPC, 2017

(a) (b)
(c) (d)

ANSWERS KEY
1. (c) 2. (b) 3. (d) 4. (c) 5. (c) 6. (d) 7. (a) 8. (c) 9. (a) 10. (d)

11. (d) 12. (a) 13. (a) 14. (a) 15. (a) 16. (b) 17. (c) 18. (c) 19. (a) 20. (c)

21. (d) 22. (c) 23. (b) 24. (c) 25. (d) 26. (a) 27. (a) 28. (b) 29. (a) 30. (c)

31. (c) 32. (a) 33. (c) 34. (d) 35. (c) 36. (a) 37. (a) 38. (a) 39. (a) 40. (a)

41. (c) 42. (c) 43. (a) 44. (c) 45. (d) 46. (d) 47. (b) 48. (a) 49. (d) 50. (a)

51. (a) 52. (a) 53. (a) 54. (b) 55. (b) 56. (c) 57. (a) 58. (a) 59. (b) 60. (d)

61. (a) 62. (d) 63. (c) 64. (a) 65. (a) 66. (d)
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DIESEL • (MARKING & MARKING TOOLS)

(ii) (Bent Scriber)

90º 

1
1.5

(iii) (Ajdustable Sleeve
Scriber) :

adjust

200 mm
(iv) (offset scriber) :

2. (Divider) :

(a) Rivit Divider
(b) Spring Types Divider Divider.

(i)
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DIESEL • (MARKING & MARKING TOOLS)
(ii)

(iii)

(iv) –

3.  (Trammel) :

15 50 150 500

4. (Punch) :

Drilling

(Taper Pin) (Dowel
Pin) (Cotter Pin) 

55-59 HRC
Types of Punch :
(i) (Dot Punch) :

60º

(ii) (Centre Punch) :

 
(Centre Punch) 60º 90º

90º
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DIESEL • (MARKING & MARKING TOOLS)
(iii) (Prick Punch) :

30º

30º 

sheet metal shop

Automatic Punch :

spring
90º 60º

5. (Surface Gauge) :

30º 35º 
12º 15º 

90º

(i)
(ii)
(iii)

(i)  (Fixed Surface Gauge)

(ii)  (Univesal Surface Gauge) 
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DIESEL • (MARKING & MARKING TOOLS)
1 ½ mm

(lathe)

(i) (Base) :

(ii) (Spindle) :

(iii)  (Scriber) :

(iv) (Rocker Arm) :
(slot)

(v) (Guide Pin) :

(6) (Vee-block) :

90º
V-Block 

90º V Job 120º
'V' block Job 

(Matched Pair) V-block 
V-block 

V-block M 
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DIESEL • (MARKING & MARKING TOOLS)
V-block Vee Groove 

V-block 2 Vee Groove 

V-Block M 75/5-40-A IS. 2949 5-40 5 
40 Job 

A B
‘A’ 100

‘B’ 300

‘B’ ‘A’

7. Angle Plate :

90º

Slotted Angle Plate

Slotted

(Grooves)

Grade :
1 2

‘1’

‘2’

8. (Surface Plate)

3
Marking Surface Plate

Marking of Table Engraved line 

Marking Table 
:

1, 2 3
1

9. (Combination Set) :

300
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DIESEL • (MARKING & MARKING TOOLS)

1.
NTPC, 2014

(a) 35° (b) 80°
(c) 15° (d) 30°

2.
(a) 60° (b) 35°
(c) 80° (d) 15°

3.
(a) 80° (b) 15°
(c) 90° (d) 35°

4.
—  RRB Loco Pilot, 2003

(a) (b)
(c) (d)

5.
(a) 15–18° (b) 12–15°
(c) 25–30° (d) 8–10°

6.
(a) 7 (b) 5
(c) 3 (d) 6

7. BMRC, 2018
(a) (b)
(c) (d)

8. NTPC, 2014
(a) (b)
(c) (d)

9.

(a) 80° (b) 90°
(c) 25° (d) 35°

10. NTPC, 2017
(a) (b)
(c) (d)

11.
(a) 60° 90° (b) 40° 65°
(c) 15° 80° (d) 30° 45°

12.
(a)
(b)
(c)
(d)

13.
(a) (b)
(c) (d)

14.
(a) 50–60 HRC (b) 55–59 HRC
(c) 40–50 HRC (d) 60–65 HRC

15. — RRB Technician, 2014
(a) (b)
(c) (d)

16.
 RRB Loco Pilot, 2014

(a) (b)
(c) (d)

17.
RRB Loco Pilot, 2009

(a) (b)
(c) (d)

18. NTPC, 2017
(a) (b)
(c) (d)

OBJECTIVE QUESTIONS

90º 

90º 

(burr) 
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DIESEL • (MARKING & MARKING TOOLS)
19. —

(a) (b)
(c) (d)

20.
(a)
(b)
(c)
(d)

21. sheet metal shop
RRB Loco Pilot, 2007

(a) (b)
(c) (d)

22.
 RRB Loco Pilot, 2007

(a) (b)
(c) (d)

23.
(a) (b)
(c) (d)

24. Automatic punch energy store
(a) Kinetic energy (b) Potential energy
(c) Mechanical energy (d) Electrical energy

25. Automatic punch
(a) Spring (b) Fluid
(c) Motor (d) None of these

26. Non-coated
(a) (b)
(c) (d)

27. BMRC, 2018
(a) 50 mm (b) 100 mm
(c) 200 mm (d) 250 mm

28.
RRB Technician, 2014

(a) (b)
(c) (d)

29. (Lines) 

(a) (Divider) (b) (Protractors)
(c) (Try spuare) (d) (Templates)

30. JMRC, 2018
(a) (b)
(c) (d)

31. NTPC, 2017
(a) (b)
(c) (d)

32.
(a) 30 120 (b) 15 75
(c) 60 90 (d) 30 45

33.
(a)
(b)
(c)
(d)

34.
(a)
(b)
(c)
(d)

35.
(a) (b)
(c) (d)

36.
(a) (b)
(c) (d)

37. ISRO Technician,  2016
(a) Dowel Pin Taper Pin 
(b)
(c)
(d)

38. NTPC, 2014
(a) 100 300 (b) 100 400 
(c) 150 500 (d) 100 500 

39.

(a) 90º (b) 70º
(c) 15 20º (d) 30 35º

40.
(a) (b)
(c) (d)

41.
Metro Maintainer, 2017

(a) (b)
(c) (d)

42.
(a) (b)
(c) (d)

43. V-Block Vee Groove 
                Mazgaon dock Ltd. Fitter, 2013

(a) (b)
(c) (d)

44. V-Block Vee Groove
(a) 4 (b) 3
(c) 2 (d) 1

45. V-Block M 75/5–40-A IS. 2949 5–40 
(a) 5-40 
(b) 5-40 
(c) 5-40 
(d) 5-40 
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DIESEL • (MARKING & MARKING TOOLS)
46. V-Block 

(a) Fair (b) Two
(c) MR (d)

47. RRB Loco Pilot, 2002
(a) 60º (b) 90º
(c) 120º (d) 75º

48. 'A' – 'V' Block 
JMRC, 2018

(a) 500 mm (b) 75 mm
(c) 25 mm (d) 100 mm

49.
(a)
(b)
(c) Both (a) & (b)
(d)

50.
UPRVUNL. Fitter, 2015

(a)
(b)
(c)
(d)

51.
ISRO Technician-B. Fitter, 2016

(a)
(b)
(c)
(d)

52.

DMRC Maintainer. Fitter, 2014
(a) (b)
(c) (d)

53.
ISRO Technician-B. Carpenter, 2016

(a)
(b)
(c)
(d)

54.

RRB Patna, ALP, 2001
(a) (b)
(c) (d)

55. Marking Table 
UPRVUNL. Fitter, 2021

ISRO, 2016
(a) (b)
(c) (d)

56. Marking of Table engraved line 
IOF. Fitter, 2013

(a)
(b)
(c)
(d)

57. (Tamplant) 
Quality 

BHEL Hyderabad. Fitter, 2014
(a)
(b)
(c)
(d)

58.
UPRVUNL Technician Grade-II. Fitter, 2015
(a) (b)
(c) (d)

ANSWERS KEY
1. (d) 2. (a) 3. (c) 4. (a) 5. (b) 6. (c) 7. (a) 8. (c) 9. (b) 10. (d)

11. (a) 12. (a) 13. (c) 14. (b) 15. (b) 16. (c) 17. (b) 18. (d) 19. (a) 20. (d)

21. (a) 22. (b) 23. (a) 24. (b) 25. (a) 26. (b) 27. (b) 28. (c) 29. (a) 30. (a)

31. (a) 32. (c) 33. (b) 34. (c) 35. (a) 36. (a) 37. (a) 38. (c) 39. (d) 40. (a)

41. (d) 42. (c) 43. (b) 44. (c) 45. (d) 46. (a) 47. (a) 48. (d) 49. (c) 50. (d)

51. (d) 52. (c) 53. (b) 54. (c) 55. (c) 56. (b) 57. (c) 58. (b)
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DIESEL • (SCREW THREADS)

(Introduction) :

(cylindrical)
(Helix angle)

(Ridge) (groove)

—
(1) (Right hand threads) :

Right hand

(2) (Left hand threads) :

Left hand

(Thread)

(3) (Taper threads) :

—
(i) (Crest) : Crest

(ii) (Root) : 

(iii)  (Flank) :
(Flank)

(iv) (Pitch) :

3
(v) (Pitch Line) :

(vi) (Pitch Diameter) :

CHAPTER
19
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DIESEL • (SCREW THREADS)

(vii) (Major Diameter) : 

‘D’

(viii) (Minor Diameter) : 

‘d’ –2

(ix) (Lead) :

= × 
(x)

2
D d

t
�

�

(xi) Unified thread

(Types of Threads) :

1. British standard 55º 0.6 × 
White worth, (BSW)

2. British association 47.5º 0.6 × 
(BA)

3. American national 60º 0.6475 × 
system (ANS)

4. Buttress thread (BA) 90, 85, 95 0.75 × 
5. Acme thread 29º 0.5× + 0.002
6. Knuckle thread 30º 0.5 × 
7. British stander pipe 55º 0.6403 × 

thread (BSP)
8. British standerd 55º 0.6403 × 

fine thread (BSF)
9. Worm thread 29º 0.6866 × 
10. Square thread 90º 0.5 × 
11. Metric thread 60º 0.866 × 

(1) (British Standard
Whitworth, BSW) :

= 55º, = 0.6 × 
= 0.1375 ×

(2) (BA) :
BA 25 

= 0.9  (0.9); (No. of thread)
6

3. (ANS) :

= 
8

4. (Buttress Thread) : 
—
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DIESEL • (SCREW THREADS)

= 0.125 ×

= 2
15

�PD

5. (Acme thread) :

= 
1

= 0.3707 × 
= 3.40707 × – 0.005''

lathe
Note : 30º 

29º 
6. (Knuckle Thread) :

= 
4

= 
1
4

× pitch 0.25 p 

automobile

7. (BSP) :
= 0.317 × 

BSP, joining thred longscrew thread

8. (BSF) :

BSW/BSP/BSF 55º THREAD PROFILE 

= 
1

B.S.W, B.S.F, B.S.P B.A 
9. (Worm Thread) :

= 
1

= 0.31 × 
= 0.335 ×
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DIESEL • (SCREW THREADS)
10. (Square thread) :

F = 0.5 × 

= 
1

P
2

11. (Metric Threads) :
= 60º
= 0.866 × 

V 
mm

(I.S.I) 

0.025"

0.5

V

(BIS) 0.6134P
60°

(Fasteners)

1.  (Temporary fastening)
2. (Semi-permanent fastening)
3. (Permanent fastening)

1.

(key)
2.

3.

1.
(i)
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DIESEL • (SCREW THREADS)
(Level)

:
a. f.
b. g.
c. h.
d. i.
e. j.

(a) (Hexgonal Head Bolt) :

30°
 = D
= 0.8D D 

(b) (Square Head Bolt) :

= D
= 3.14 D

(c) (Cup or Round Head Bolt) :

(d) ('T' Head Bolt) :

(e) (Cheese Head Bolt) :

(f) (Eye Bolt) :
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DIESEL • (SCREW THREADS)
(g) (Hook Bolt) :

(h) (Counter Sunk Head Bolt) :

(i) (Taper Head Less Bolt) :

3.18

2 : 100 1 : 50 

(ii) (Screw) :  

 

—
a. b.
c. d.

a. (Cap screw) 
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DIESEL • (SCREW THREADS)

b. (Collar screw)

c. (Shoulder screw) :

d. (Set screw) :

(iii) (Stud) :

(iv) (Nut) :

15 mm 

a. f.
b. g.
c. h.
d. i.
e. j.

(a) (Hexagonal Nut) :

30°
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DIESEL • (SCREW THREADS)

= D
 W = 3/2D + 1/8

= 0.13 D
T = D

(b) (Square Nut) :

30°

(c) (Cap Nut) :

(d) (Flanged Nut) :

(e) (Dome Nut) :

(f) (Capsta Nut) :

3/16"
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DIESEL • (SCREW THREADS)
(g) (Ring Nut) :

(h) (Knurled Nut) :

(i) (Thumb Nut) :

(shape)

(h) (Wing Nut) :

(v) (Washer) : 

a. (Locking washer) :
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DIESEL • (SCREW THREADS)
b. (Spring washer) :

c. (Plain washer) :

(vi) (Pin) 

WASHER

By V.Ryan

SHAFT/AXLE
HOLE

(Sprokets)

:
a. b.
c. d.
e.

(Locking System) :
(1) (Locking Nut) :

Standard

2/3D 3/4D
30°

(2) (Castle Nut)

Castle Nut

Cotter Pin

(3) (Slotted Nut) :
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DIESEL • (SCREW THREADS)
(4) (Split Pin Nut) :

3/16 D

(5) (Simmond's Lock Nut) :

(6) (Grooved or Pin Nut) :

(7) (Willes or Swan Nut) :

(8) (Pin Locking) :

(9) (Locking or Stop Plate) :
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DIESEL • (SCREW THREADS)

(Key and Key way) :

—
(i) (Sunk key)
(ii) (Saddle key)

(1) (Sunk key) :
—

(i) (Gib Head Key) :

45°

(ii) (Wood Ruff Key) :

(iii) (Round Key) :

1 : 50

(Pin key)
(2) (Saddle Key) :

(Saddle Key) 
(Key Way) 

(Key) 

—
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DIESEL • (SCREW THREADS)

Hollow saddle key Flat saddle key

(i) (Flat Saddle Key) :

(ii) (Hollow Saddle Key) :

2.
(i) (Riveted Joint) :

(Punch)

= + 1.5 mm d < 25 mm)
= + 2 mm d > 25 mm)

(ii) (Folded Joint) :

(Riveting Tools) :

(sheets)

—
(1) (Rivet set) :
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DIESEL • (SCREW THREADS)
(2) (Dolly) :

Rivet

Substrates

Rivet
dolly

(3) (Rivet Snap) :

SOCKET STUD

(4) (Drift) :

(5) (Caulking Tool) :

(iii) (Solder Joint) :

3. :
(i) :

(ii)
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DIESEL • (SCREW THREADS)

OBJECTIVE QUESTIONS

1. —
(a) × (b) ×
(c) 3 × (d) ×

2.
Mazgaon dock Ltd. Fitter, 2013

(a) (b)
(c) (d)

3. — NTPC, 2014
(a)
(b)
(c)
(d)

4.

(a) (b)
(c) (d)

5.
(a) 60° (b) 29°

(c) 55° (d) 47
1
2

°

6. IOF, 2014
(a) (b)
(c) (d)

7.
MES Fitter, 2015

(a) (b)
(c) (d)

8.
(a) (b)
(c) (d)

9.

(a) (b)
(c) (d)

10. JMRC, 2018
(a)
(b)

(c)
(d)

11.
(a)
(b)
(c)
(d)

12.
(a)
(b)
(c)
(d)

13. — JMRC, 2018
(a) V (b)
(c) (d)

14.
RRB Loco Pilot, 2009

(a) (b)
(c) (d)

15.
Metro Maintainer, 2017

(a) 1 (b) 2
(c) 3 (d) 4

16.
(a)
(b)

(c)
(d)

17.

(a) (b)
(c) (d)

18.
—  RRB Loco Pilot, 2003

(a) (b)
(c) (d)
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DIESEL • (SCREW THREADS)
19.

ISRO Technician,  2016
(a)
(b)
(c)
(d)

20.

(a) (b)
(c) (d)

21. — DMRC, 2017
(a)
(b)
(c)
(d)

22.
(a) (b)
(c) (d)

23. B.S.F —
(a) 30° (b) 45°
(c) 55° (d) 60°

24. B.A.
(a) 0.64 P (b) 0.7035 P
(c) 0.6 P (d) 0.61 P

25.
(a)
(b)

(c)
(d)

26.

(a)
(b)
(c)
(d)

27. B.S.F. —
(a)
(b)
(c)
(d)

28.
(a) (b)
(c) (d)

29.
LMRC, 2018

(a) (b)
(c) (d)

30.
(a) (b)
(c) (d)

31.

(a)
(b)
(c)
(d)

32.
(a)
(b)
(c)
(d)

33.
Metro Maintainer, 2017

(a)
(b)
(c)
(d) B  C

34. —
(a)
(b)
(c)
(d)

35. —
(a)
(b)

(c)
(d)

36.

(a)
(b)

(c)
(d)

37. —
(a) 900°C 1200°C
(b) 1200°C
(c) 450°C
(d) 450°C

38.
(a) 450°C (b) 450°C
(c) 900°C (d) 1200°C

39. —
(a) (b)
(c) (d)
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DIESEL • (SCREW THREADS)
40.

(a) (b)
(c) (d)

41.
NTPC, 2017

(a) (b)
(c) (d)

42.
(a) (b)
(c) (d)

43.
(a) (b)
(c) (d)

44.
(a) (b)
(c) A B (d)

45.
DMRC, 2017

(a) (b)
(c) (d)

46.
(a) (b)
(c) (d)

47.
(a) (b)
(c) (d)

48. — LMRC, 2018
(a) (b)
(c) A B (d)

49.
Vizag steel, 2016

(a) (b)
(c) (d)

50. — Coal India Fitter, 2015
(a) (b) 1/3
(c) 2/3 (d)

51. (unified thread) —
(a) (b)
(c) (d)

52. NTPC, 2014
(a) 1 (b) 2
(c) 3 (d) 4

53.
(a) (b) ANS
(c) BSP (d)

54. BSW 'H'
(a) 0.640327P (b) 0.137129P
(c) 0.96049106P (d) 0.6495

55.
(a) (b)
(c) (d)

56. — DRDO Fitter, 2016
(a) (b)
(c) (d)

57.
(a) 30° (b) 35°
(c) 40° (d) 45°

58. — JMRC, 2018
(a) mm (b) cm
(c) m (d)

59. Automobile industry

(a) (b)
(c) (d)

60.

(a) (b)
(c) (d)

61.
Coal India Fitter, 2013

(a)
(b) –2 
(c) +2 
(d)

62.
 RRB Loco Pilot, 2001

(a)
1

Pitch
2
� (b)

1
Pitch

3
�

(c)
1

Pitch
25

� (d)
1

Pitch
4
�

63.
NTPC, 2014

(a) (b)
(c) (d)

64.
(a) (b)
(c) (d)

65. NTPC, 2017
(a) (b)
(c) (d)

66.
UPRVUNL Tech. Grade-II,Fitter, 2016

(a) BSW (b) BSP
(c) BA (d)

67.  Metro Maintainer, 2017
(a) (b)
(c) (d)
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DIESEL • (SCREW THREADS)
68.

(a) (b)
(c) (d)

69.
(a) (b)
(c) (d)

70. NTPC, 2017
(a)
(b) B.S.W., B.S.F., B.S.P., B.A.
(c)
(d)

71. LMRC, 2018
(a) I.S.I. (b)
(c) (d)

72.
Coal India Fitter, 2015

(a) (b)
(c) (d)

73.
(a) (b)
(c) V (d)

74.
(a) (b)
(c) (d)

75. ISO (Included angle) 
Mazgaon dock Ltd. Fitter, 2013

(a) 55º (b) 29º
(c) 60º (d) 45º

76. NTPC, 2014
(a) 29º (b) 55º
(c) 60º (d) 45º

77. V 
(a) 60º (b) 45º
(c) 55º (d) 47.5º

78.
(a) 60º (b) 30º
(c) 29º (d) 47.5º

79.
(a) 0.3 Pitch (b) 0.4 P
(c) 0.5 P (d) 1P

80. Coal India Fitter, 2013
(a) 55º (b) 45º
(c) 90º (d) 47.5º

81. B.S.W. B.S.P.
(a) 55º (b) 47.5º
(c) 60º (d) 20º

82.
(a) 'V' 55º (b) 'V' 47.5º 
(c) 'V' 60º (d)

83.
(a) 29º (b) 55º
(c) 60º (d) 90º

84.
  RRB Loco Pilot, 2001

(a) (b)
(c) (d)

85. 0.5 mm 
25 

(a) 0.2 mm (b) 0.02 mm
(c) 0.002 mm (d)

86.
(a) (b)
(c) (d)

87.
(a) (b)
(c) (d)

88.
ISRO Technician,  2016

(a) (b)
(c) (d)

89. DMRC, 2017
(a) (b)
(c) (d)

90.
(a) (b)
(c) (d)

91.
(a) ' (b)
(c) (d)

92.

(a) (b)
(c) (d)

93.
(a) (b)
(c) T- (d)

94. RRB Loco Pilot, 2007
(a) (b)
(c) (d)

95.

 RRB Loco Pilot, 2014
(a) (b)
(c) (d)

96.
(a) Snap (b) Drift
(c) Dolly (d) Rivet set
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DIESEL • (SCREW THREADS)
97. 25 mm NTPC, 2017

(a) 4 (b) 5
(c) 6 (d) 8

98.

(a) (b)
(c) (d)

99.
(a) (b)
(c) (d)

100.
(a) (b)
(c) (d)

101.
 RRB Loco Pilot, 2002

(a) (b)
(c) (d)

102. Key 
(a)
(b)
(c)
(d)

103.
 RRB Loco Pilot, 2007

(a) (b)
(c) (d)

104.
(a) (b)
(c) (d)

105.
RRB Technician, 2014

(a) 1 : 10 (b) 1 : 100
(c) 2 : 10 (d) 2 : 100

106.

(a)
(b)
(c)
(d)

107.

(a)
(b)
(c)
(d)

108.
RRB Loco Pilot, 2014

(a) (b)
(c) (d)

109. JMRC, 2018
(a) (b)
(c) (d)

110.
RRB Loco Pilot, 2002

(a)
(b)
(c)
(d)

111.

RRB Loco Pilot, 2014
(a) (b)
(c) (d)

112.
RRB Loco Pilot, 2001

(a) (b)
(c) (d)

113.
RRB Loco Pilot, 2014

(a) (b)
(c) (d)

114.

(a) (b)
(c) (d)

115.
RRB Loco Pilot, 2007

(a) (b)
(c) (d)

116.
 RRB Loco Pilot, 2003

(a) (b)
(c) (d)

117. JMRC, 2018
(a)
(b)
(c)
(d)

118. NTPC, 2014
(a)
(b)

(c)
(d)

119. BMRC, 2018
(a)
(b)
(c)
(d)
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DIESEL • (SCREW THREADS)
120. NTPC, 2017

(a)
(b)
(c)
(d)

121.
 RRB Loco Pilot, 2012

(a) (b)
(c) (d)

122.
UPSSSC Tubewell Operator, 2015

(a) (b)
(c) (d)

123.

UPRVUNL Technician Grade-II,Fitter, 2015
(a) (b)
(c) (d)

124.
(a)
(b)
(c)
(d) (a) (b) 

125.
Metro Maintainer, 2017

(a) 4 (b) 8 
(c) 15 (d) 22 

126.
ISRO Technician,  2016

(a) (b)
(c) (d)

127.
ISRO Technician,  2016

(a) (b)
(c) (d) (a) (b)

128.
RRB Loco Pilot, 2014

(a) 1 : 100 (b) 1 : 50
(c) 1 : 10 (d) 1 : 1000

129.
UPSSSC Tubewell Operator, 2015

(a) 1 : 100 (b) 1 : 50
(c) 1 : 150 (d) 1 : 200

130.
UPRVUNL Technician Grade-II,Fitter, 2015

(a) (b)
(c) (d)

131.
RRB Loco Pilot, 2003

(a) (b)

(c) (d)

ANSWERS KEY
1. (a) 2. (d) 3. (d) 4. (b) 5. (c) 6. (d) 7. (c) 8. (b) 9. (a) 10. (b)

11. (a) 12. (c) 13. (a) 14. (b) 15. (c) 16. (d) 17. (c) 18. (b) 19. (b) 20. (a)

21. (d) 22. (c) 23. (c) 24. (c) 25. (b) 26. (a) 27. (b) 28. (b) 29. (d) 30. (b)

31. (d) 32. (b) 33. (d) 34. (c) 35. (b) 36. (b) 37. (d) 38. (a) 39. (b) 40. (b)

41. (c) 42. (c) 43. (b) 44. (a) 45. (a) 46. (a) 47. (c) 48. (b) 49. (b) 50. (a)

51. (b) 52. (b) 53. (a) 54. (c) 55. (d) 56. (a) 57. (a) 58. (a) 59. (b) 60. (b)

61. (a) 62. (d) 63. (d) 64. (d) 65. (c) 66. (b) 67. (c) 68. (c) 69. (c) 70. (b)

71. (a) 72. (b) 73. (b) 74. (b) 75. (c) 76. (b) 77. (a) 78. (b) 79. (c) 80. (b)

81. (a) 82. (c) 83. (d) 84. (c) 85. (b) 86. (c) 87. (b) 88. (d) 89. (a) 90. (c)

91. (b) 92. (b) 93. (a) 94. (b) 95. (b) 96. (a) 97. (c) 98. (a) 99. (d) 100. (a)

101. (d) 102. (c) 103. (a) 104. (c) 105. (d) 106. (b) 107. (b) 108. (a) 109. (b) 110. (c)

111. (a) 112. (c) 113. (d) 114. (b) 115. (a) 116. (c) 117. (b) 118. (b) 119. (a) 120. (b)

121. (b) 122. (c) 123. (b) 124. (d) 125. (c) 126. (c) 127. (d) 128. (a) 129. (b) 130. (a)

131. (b)
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DIESEL • (CUTTING TOOLS)

(Chisel) :

25 35 

53-59 HRC 

HEAD

BODY

POINT

(i) (Head) :
10° 12°

(mushroom)

(ii) (Body) :
6 8

(iii) (Cutting Edge) :

CHAPTER
20
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DIESEL • (CUTTING TOOLS)

(i)

(ii)

(iii)

(iv)

70°

70°

60°

45°

60°

60°

60°

45°

45°

45°

60°

45°

35°

35°

60°

45°

(i) – 

(ii) – 

30°
60°

Cold
set

Hot
set

CUTTING CHISELS

COLD

HOT

(1) (Flat Chisel) :

(convex) 

16 32 mm 
(2) (Cross cut chisel) :

(keyways) 

4 12 mm 
(3) (Half round nose chisel) :

2 16 mm 
(4) (Diamond Point chisel) :
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DIESEL • (CUTTING TOOLS)
'V' 

'V' 

6 16 mm 
(5) (Side Chisel) :

   

90° 

cotterways grooves 

(6) (Cow Mouth Chisel) :

(7) (Web Chisel) :

(Chipping) :

6 mm

—
(i)
(ii)

(iii) 0.75 kg
(iv) 2 3
(iv)

Hacksaw :

(Hacksawing)

Push type saw 
40 50 

1 
–

(i) Frame (ii) Blade
(i) : 'U' 

–

(1) (Fixed hacksaw frame) :

90° 
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DIESEL • (CUTTING TOOLS)
Job 

(Flat Side) 
Hacksaw blade

Hacksaw blade TPI (Teeth per inch)

TPI Blade Hollow section

Hacksaw Blade loose wing nut

Rasp files wood soft

(Types of Blade) :

—
(i) (All Hard) :

(ii) (Flexible) :

(iii) (Flexible centre type) 

(Grades of Blade) :

14 1.8 mm
(Coarse) or 10 mm 

8 Ex– 

18 1.4 mm
(Medium) or 10 mm 

10 

(Fine) 24 1 mm
or 10 mm 

18 
32 0.8 mm Ex–Al, Ag
or 10 mm 

28 

(2) (Adjustable Hacksaw
frame) :

adjust 

(3) (Deep cutting Hacksaw
frame) :

Hacksaw Blade :

'V' 

59-65 HRC 

250 300 13 16
0.63 0.80 0.8, 1.4 

1.8 
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DIESEL • (CUTTING TOOLS)

(Setting of Teeth) :

—
(i) (Single setting) :

(ii) (Double Alternate setting) :

(iii) (Zig-zag or wavy setting) :

(Specification of
Blade) :

= 300 mm
= 0.80 mm

(pitch) = 0.8 mm
= 13 mm
= 

1.4 mm

0.8 mm
1.8 mm

—
(a)
(b)
(c)

(File) :

0.025 mm 0.5 mm

(File) 
Longitudinal 

60–64 HRC
—

(1) (Point) (2) (Face)
(3) (Edge) (4) (Shoulder)
(5) (Heel) (6) (Tang)

100 mm 200 mm
200 mm 450 mm 

400 mm

(Specification of
file):
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DIESEL • (CUTTING TOOLS)
(1)  (Flat file) :

1/3 2/3

( )

(2) (Half Round File) :

(concave)

(3)  (Round File) :

(4) (Square File) :

keyways,

(5) (Triangular file) :

60°
'V'

2/3 1/3

(6)  (Hand file) :

90º 

(7) (Knife Edge File) :

10°

30º 
Job 

(Corners) 
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DIESEL • (CUTTING TOOLS)
(Grade) :

—
(1) (Rough file) :

100 450 mm
4.5 10 cm

(2) (Bastard file) :

100 450 mm
12 25 25 30 

(3) (Second cut file) :

100 450
11 21

(4) (Smooth file) :

100 300
15 30

(5) (Dead smooth files) :

100 300
28 35

(6) (super smooth files)
100 250

40 63

(Cut) :
—

(1)  (Single cut file) :

60°
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DIESEL • (CUTTING TOOLS)

(2) (Double cut file) :

60°

75 80°

cutting action Belly
(3) (Rasp file) :

(4) (Curved Cut File) :

(vixen file)
(5) (Spiral Cut File) :

 (Filing) :

—
(i)
(ii)

3 8
(iii) 40 50

(iv)

(Methods of filing) :
(i) (Straight filing) :

(ii) (Cross filing) :
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DIESEL • (CUTTING TOOLS)

(Diagonal)
(iii) (Draw filing) :

(Pinning of file) :

( )

(Convexity of file) :

Convexity 

Job 

(Taper of Life) :

1/3
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DIESEL • (CUTTING TOOLS)
(File Card) :

Special files :
(1) (Warding files) :

100 200
(Grooves)

(2) (Mill files) :

(float)

Bastard cut

40–60

Grinder :

(Grinding Wheel) :

Dreasing
(Grinding) 
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DIESEL • (CUTTING TOOLS)

Manufacturing of Grinding Wheel :

—
(1) (2) (3) (4) (5)

(1) —

Silicon Carbide

Tradname
� 

Tradname
� 
Al2O3 

Note :

(Brittle)

51 A 46 L 5 V–
231 5 

Grain Size

Abrasive
Type

Grade
Structure

Vitrified
Bond

(Bond) :

—

(a) Vitrified Bond :

75%

'V'
(b) (Silicate Bond) 

Grinding wheel

'S'
(c) (Shellac Bond) :

'E'
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(d) (Rubber Bond) :

'R'
(e) (Rosomide Bond) :

B 

(3)

(coarce) 10 12 14 16 20 24 —

(medium) 30 36 46 54 60 — —

(fine) 80 100 120 150 180 — —

220 240 280 320 400 500 600

(4) (Grade) :

(soft) A B C D E F G H

I J K L M N O P

Q R S T U V W X Y Z

(5) :

(dense) 1 2 3 4 5 6 7 8

(open) 9 10 11 12 13 14 15 16

(Loaded) 

—
(a)
(b)
(c)

—
(i)
(ii)
(iii)

(Drill) :

62–
65 HRC

—
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DIESEL • (CUTTING TOOLS)
(i) (Flat drill) :

90° 30°

(ii) (Straight fluted drills) :

(flute)

(iii) (Twist Drill) :

—

(Parts of Twist Drill) :

(1) (Tang) :

(2) (Shank) :

—
(i) (Straight Shank)
(ii) (Taper Shank)
(iii) (Ratchet Shank)

(3) (Neck) :
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(4) (Body) :

—
(i) (Flutes) :

(spinal grooves)

(ii) (Land) :

FLUTELIP

WEB OR CORE
THICKNESS

CHISEL EDGE

LAND
MARGIN

SHANK

OVER LENGTH

LAND

FLUTE
MARGIN

(iii) (Margin) :

(iv) (Web) :

(v) (Chisel Point) :

(vi)
(Cutting edge and cutting lips) :

(5) (Lip clearance) :

7° 15°
(6) (Heel) :

(Dead Centre) :

(1)  (Cutting Angle) :

60°
150°

( )

118°
(2) (Clearance Angle) :

7° 15°

12 15°
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(3) (Rake Angle) :

25–30°

 1. 150° 7°
 2. 125° 10°
 3. 118° 12° 15°
 4. 100° 12°
 5. 90° 12° 15°
 6. 60° 15°

Drilling Operations :

1. Drilling :

2. Boring :

3. Counter Boring :

4. Counter sinking :

5. Spot facing :
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C.S = Cutting speed in foot/minute

� = 3.1416 or 

d = dia of drill
N = Revolution per minute of drill

C.S = ;

C.S = Cutting speed in metre/minute

� = 3.1416 or 

d = dia of drill
N = Revolution per minute of drill.

Coolants for Drilling :

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)

Reamer :

0.1 0.15 mm
0.02 0.05 mm
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(a)
(b)
(c)

(Tap) :

Lubricants For Tapping :

(1)
(2)
(3)
(4)

(Die)

1. — IOF, 2014
(a) 43–59 HRC (b) 55–65 HRC

(c) 53–59 HRC (d) 60–70 HRC
2.

(a) (b)
(c) (d)

3.
(a) (b)

(c) (d)

4.

(a) (b)

(c) (d)

5.

RRB Loco Pilot, 2014

(a) 30–40 (b) 40–50

(c) 50–60 (d) 30–35

OBJECTIVE QUESTIONS
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6. —

(a) 40–50 HRC (b) 50–60 HRC
(c) 60–64 HRC (d) 65–70 HRC

7. —
(a) 20–40 (b) 30–40
(c) 40–60 (d) 50–70

8. — NTPC, 2017

(a)
2
3

(b)
1
3

(c)
4
2

(d)
3
4

9.
RRB Loco Pilot, 2002

(a) 10–12° (b) 12–15°
(c) 15–20° (d) 21–24°

10.
(a) (b)
(c) (d)

11.
NTPC, 2017

(a) (b)
(c) (d)

12.
— GAIL, 2016

(a) 0.01 (b) 0.05
(c) 0.04 (d) 0.08

13.
RRB Loco Pilot, 2007

(a) (b)
(c) (d)

14. — RRB Loco Pilot, 2002
(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

15.

(a) (b)
(c) (d)

16.
    UPRVUNL Tech. Grade-II,Fitter, 2015

(a) (b)
(c) (d)

17.
RRB Technician, 2014

(a)
(b)
(c)
(d)

18.
CRPF Constable Fitter, 2016

(a) (b)
(c) (d)

19.
BMRC, 2018

(a) (b)
(c) (d)

20.
(a) (b)
(c) (d)

21. — NTPC, 2017
(a)
(b)
(c)
(d)

22.
RRB Loco Pilot, 2003

(a) 1.0 (b) 0.8
(c) 1.8 (d) 1.4

23.
(a)
(b)
(c)
(d)

24.
— JMRC, 2018

(a) 1.0 (b) 1.8
(c) 1.4 (d) 0.8

25.
Coal India Fitter, 2015

(a) (b)
(c) (d)

26.
(a) 1' (b) 300
(c) 400 (d) 350

27.
(a) (b)
(c) (d)

28.
RRB Loco Pilot, 2014

(a)
(b)
(c)
(d)

29.
JMRC, 2018

(a) (b)
(c) (d)

30.

(a)
(b)
(c)
(d)
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31.

NTPC, 2014
(a) (b)
(c) (d)

32.

(a)
(b)
(c)
(d)

33. — BMRC, 2018
(a) 124° (b) 121°
(c) 118° (d) 59°

34. JMRC, 2018
(a)
(b)
(c)
(d)

35.
RRB Loco Pilot, 2002

(a) 90° (b) 75°
(c) 45° (d) 60°

36.

(a)
(b)
(c)
(d)

37.
(a) 1/3 (b) 2/3
(c) 1/2 (d) 1/4

38.
RRB Loco Pilot, 2001

(a) (b)
(c) (d)

39.
(a) (b)
(c) (d)

40. RRB Loco Pilot, 2012
(a) (b)
(c) (d)

41.
MES Fitter, 2015

(a) (b)
(c) (d)

42.
(a) (b)
(c) (d)

43. —
(a)

(b)

(c)
(d)

44. —
(a)
(b)
(c)
(d)

45.

(a) 35° (b) 55°
(c) 60° (d) 70°

46.
(a) (b)
(c) (d)

47.
LMRC, 2018

(a) (b)
(c) (d)

48.
(a) (b)
(c) (d)

49.
(a) (b)
(c) (d)

50. —
(a)
(b)
(c)
(d)

51.

(a)
(b)
(c)
(d)

52.
Metro Maintainer, 2017

(a) (b)
(c) (d)

53.

(a) (b)
(c) (d)

54.
BMRC, 2018

(a)
(b)
(c)
(d)
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55.

(a) (b)
(c) (d)

56.
ISRO Technician,  2016

(a) 135° (b) 118°
(c) 90° (d) 60°

57.

(a) (b)
(c) (d)

58. —
(a) 15° (b) 12°
(c) 20° (d) 10°

59.

ISRO Technician,  2016
(a) (b)
(c) (d)

60.
DMRC, 2017

(a) (b)
(c) (d)

61.

(a) (b)
(c) (d)

62.
(a)
(b)
(c)
(d)

63. —
(a)
(b)
(c)
(d)

64. —  MES Fitter, 2015
(a) (b)
(c) (d)

65.
UPSSSC Tubewell Operator, 2015

(a) (b)
(c) (d)

66.

(a) (b)
(c) (d)

67.
      CRPF Constable Fitter, 2016

(a)
(b)
(c)
(d)

68.
NTPC, 2017

(a)
(b)
(c)
(d)

69.
BMRC, 2018

(a) 45°
(b) 60°
(c) 75°
(d) 80°

70.
— Coal India Fitter, 2015

(a) (b)
(c) (d)

71.
(a) (b)
(c) (d)

72.
Coal India Fitter, 2013

(a) (b)
(c) (d)

73. —
(a) (b)
(c) (d)

74. S
(a) (b)
(c) (d)

75. B.I.S. 46
(a) (b)
(c) (d)

76. M
(a) (b)
(c) (d)

77.
Mazgaon dock Ltd. Fitter, 2013

(a) V (b) R
(c) B (d) E

78.
(a)
(b)
(c)
(d)

79. DRDO Fitter, 2016
(a) (b)
(c) (d)
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80.

RRB Technician, 2014
(a)
(b)
(c)
(d)

81.
—

(a) (b)
(c) (d)

82.

ISRO Technician,  2016
(a) (b)
(c) (d)

83. —
(a) (b)
(c) (d)

84. cutting action ...............
(a) Tang (b) Heel
(c) Belly (d)

85. actual body
(a) Belly (b) Heel
(c) Tang (d) Cutting edge

86. — JMRC, 2018
(a) Tang (b) Belly
(c) Heel (d)

87. cut
(a) Angle cut (b) Parallel cut
(c) Cross cut (d) Bastard cut

88.
Metro Maintainer, 2017

(a) (b)
(c) (d)

89.
ISRO Technician,  2016

(a) Bastard file (b) Warding file
(c) Swiss file (d) Mile file

90.
(a) (b)
(c) (d)

91.

(a) (b)
(c) (d)

92.
(a) 20º (b) 40º
(c) 10º (d) 30º

93. DMRC, 2017
(a) (b)
(c)
(d)

94. BMRC, 2018
(a) (b)
(c) (d)

95.
(a) 75 (3'') (b) 150 (6'')
(c) 300 (12'') (d) 450 (14'')

96.
Metro Maintainer, 2017

(a) (b)
(c) (d)

97.
RRB Loco Pilot, 2012

(a) (b)
(c) (d)

98.
JMRC, 2018

(a) (b)
(c) (d)

99. NTPC, 2017
(a)
(b)
(c)
(d)

100.
 RRB Loco Pilot, 2001

(a) (b)
(c) (d)

101. BMRC, 2018
(a)
(b)
(c)
(d)

102.
(a) (b)
(c) (d)

103. NTPC, 2014
(a)
(b)
(c)
(d)

104.
(a)
(b)
(c)
(d)

105. RRB Loco Pilot, 2014
(a)
(b)
(c)
(d)
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106.

(a) (b)
(c) (d)

107.

(a) (b)
(c) (d)

108.
(a) (b)
(c) (d)

109.

(a) (b)
(c) (d)

110. SAIL, 2014
(a)
(b)
(c)
(d)

111.

(a)
(b)
(c)
(d)

112.
(a) (b)
(c) (d)

113.
(a) (b)
(c) (d)

114.
(a) (b)
(c) (d)

115.
Vizag steel, 2014

(a)
(b)
(c)
(d)

116.
(a) (b)
(c) (d)

117. Vizag steel, 2016
(a)
(b)
(c)
(d)

118.

(a) (b)
(c) (d)

119. GAIL, 2016
(a) (b)
(c) (d)

120. JMRC, 2018
(a) / Shoulder (b) / Heel
(c) / Ferrule (d) / Barrel

121.
(a) / Double Cut
(b) / Single Cut
(c) / Second Cut
(d) / Rasp Cut

122.
 RRB Loco Pilot, 2001

(a) / Single Cut File
(b) / Second Cut File
(c) / Bustard Cut File
(d) / Rasp Cut File

123.
(a) 110º (b) 60º
(c) 45º (d) 30º

124.
LMRC, 2018

(a) (b)
(c) (d)

125.
(a) (b)
(c) (d)

126.
(a) 20 25 (b) 25 30
(c) 40 60 (d) 80 100

127.
(a) (b)
(c) (d)

128.
(a) (b)
(c) (d)

129. Metro Maintainer, 2017
(a)
(b)
(c)
(d)

130. BMRC, 2018
(a)
(b)
(c)
(d)

131.
JMRC, 2018

(a) (b)
(c) (d) 60º
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132.

 RRB Loco Pilot, 2001
(a) 0.3 mm (b) 1.0 mm
(c) 1.2 mm (d) 0.8 mm

133.
(a) (b)
(c) (d)

134.
(a)
(b)
(c)
(d)

135.
(a) (b)
(c) (d)

136.
(a) 1.8 (b) 1.4 
(c) 1.00 (d)

137.
(a) (b)
(c) (d)

138. DMRC, 2017
(a)
(b)
(c)
(d) (a) (b)

139. NTPC, 2017
(a)
(b)
(c)
(d)

140.
   UPRVUNL Tech. Grade-II, Fitter, 2015

(a) (b)
(c) (d)

141. A 50–M 6–V 18 
(a) (b)
(c) (d)

142.
(a) (b)
(c) (d)

143. A 60 J 6 V 
I II

A. 1. A
B. 2. 60
C. 3. J
D. 4. 6 NTPC, 2014
(a) A–3, B–2, C–4, D–1
(b) A–4, B–1, C–3, D–2
(c) A–2, B–4, C–1, D–3
(d) A–2, B–3, C–1, D–4

144.
RRB Technician, 2014

(a)
(b)
(c) a b (d)

145.
RRB Loco Pilot, 2001

(a)
(b)
(c) (d)

146.
 RRB Loco Pilot, 2003

(a) (b)
(c) (d)

147.
(a) (b)
(c) (d)

148.
(a) (b)
(c) (d)

149.
(a) (b)
(c) (d)

150. JMRC, 2018
(a) (b)
(c) (d)

151. NTPC, 2014
(a) (b)
(c) (d) (a) (b)

152. NTPC, 2014
(a) (b)
(c) (d)

153.
 RRB Loco Pilot, 2014

(a) (b)
(c) (d)

154.
RRB Loco Pilot, 2002

(a) (b)
(c) (d)

155. JMRC, 2018
(a) V (b) B (c) E (d)

156.

(a) (b)
(c) (d)

157. B 
          UPSSSC Tubewell Operator, 2015

(a) (b)
(c) (d)
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158.

(a) (b)
(c) (d)

159.
 RRB Loco Pilot, 2002

(a) (b)
(c) (d)

160.
RRB Loco Pilot, 2014

(a) (b)
(c) (d)

161. JMRC, 2018
(a) (b)
(c) (d)

162.
RRB Loco Pilot, 2003

(a) (b)
(c) (d)

163.
(a) (b)
(c) (d)

164.
ISRO Technician,  2016

(a) (b)
(c) (d)

165. RRB Technician, 2014
(a) (b)
(c)
(d)

166.
ISRO Technician,  2016

(a) (b)
(c) (d)

167.
CRPF Constable Fitter, 2016

(a) (b)
(c) (d)

168.
UPRVUNL Technician Grade-II,Fitter, 2016
(a) (b)
(c) (d)

169. G.I. 
(a) (b)
(c) (d)

170. NTPC, 2014
(a) (b)
(c) (d)

171. JMRC, 2018
(a) (b)
(c) (d)

172. RRB Loco Pilot, 2001
(a)
(b)
(c) (d)

173.
(a) (b)
(c) (d)

ANSWERS KEY
1. (c) 2. (b) 3. (a) 4. (d) 5. (b) 6. (c) 7. (c) 8. (b) 9. (b) 10. (a)

11. (c) 12. (b) 13. (d) 14. (c) 15. (b) 16. (c) 17. (c) 18. (a) 19. (d) 20. (d)

21. (a) 22. (b) 23. (c) 24. (b) 25. (c) 26. (b) 27. (c) 28. (b) 29. (d) 30. (a)

31. (a) 32. (b) 33. (c) 34. (c) 35. (d) 36. (d) 37. (b) 38. (d) 39. (d) 40. (b)

41. (a) 42. (b) 43. (d) 44. (b) 45. (a) 46. (c) 47. (b) 48. (c) 49. (c) 50. (b)

51. (b) 52. (a) 53. (a) 54. (d) 55. (d) 56. (b) 57. (c) 58. (d) 59. (c) 60. (a)

61. (c) 62. (d) 63. (c) 64. (a) 65. (b) 66. (c) 67. (c) 68. (a) 69. (b) 70. (a)

71. (a) 72. (b) 73. (a) 74. (b) 75. (b) 76. (b) 77. (c) 78. (b) 79. (a) 80. (d)

81. (c) 82. (c) 83. (b) 84. (c) 85. (b) 86. (a) 87. (d) 88. (a) 89. (d) 90. (b)

91. (d) 92. (d) 93. (d) 94. (d) 95. (c) 96. (c) 97. (c) 98. (b) 99. (b) 100. (a)

101. (b) 102. (c) 103. (b) 104. (d) 105. (a) 106. (c) 107. (d) 108. (a) 109. (c) 110. (d)

111. (c) 112. (c) 113. (c) 114. (b) 115. (c) 116. (b) 117. (b) 118. (a) 119. (c) 120. (d)

121. (a) 122. (d) 123. (b) 124. (d) 125. (d) 126. (b) 127. (b) 128. (d) 129. (b) 130. (c)

131. (a) 132. (d) 133. (c) 134. (d) 135. (d) 136. (c) 137. (a) 138. (d) 139. (d) 140. (a)

141. (a) 142. (b) 143. (d) 144. (a) 145. (a) 146. (b) 147. (a) 148. (b) 149. (c) 150. (d)

151. (b) 152. (b) 153. (b) 154. (c) 155. (d) 156. (b) 157. (d) 158. (c) 159. (c) 160. (a)

161. (a) 162. (d) 163. (d) 164. (b) 165. (b) 166. (c) 167. (d) 168. (d) 169. (b) 170. (a)

171. (d) 172. (c) 173. (c)
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CHAPTER
21

Welding (permanent joint)

Welding

Note :
CO2

Welding
(i) ��
(ii) ��

(iii)T- ��

(iv) ��

(v) L- ��

Note : 3mm 
(Over Lapped) 

Welding —

—

(Pressure Welding) :

(Pressure) Welding 

Welding 
Welding 
Welding filler material 

Pressure Welding 
(i) Forge Welding 
(ii) Resistance Welding 

(i) Forge Welding 

Forge Welding Pressure 

Forge Welding Pressure Welding 

(ii) (Resistance Welding) :
Welding 
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Pressure Welding 

Resistance Welding Step down 
transformer 
Resistance Welding 

Note : Welding 
Resistance Welding 
(i) Spot Welding (ii) Seam Welding
(iii)Flash Welding (iv) Butt Welding
(v) Projection Welding (vi) Precussion Welding

(i) Spot Welding :

Spot Welding (Copper) 
Step down 

Spot Welding
Spot Welding 
Electrode Welding material

Spot Welding Spot 3d
d = electrod 

Spot Welding d, Electrode 

tip t 
Advantage of Spot Welding :

Weld 
0.25 mm to 1.25mm 

(ii) Seam Welding :

Seam Welding Roller spot Welding Continuous
Spot Welding 

Seam Welding Welding Petrol
tank Welding 

Note : Flash, Butt, Projection Precussion

(Fusion Welding) :

Welding 

Fusion Welding 

Shielding gas, flux 

Shielding Gas : – (Argon, Helium)

10  20% 

Flux 

Flux :– Al & Mg 

Flux-cored wire electrode —

(i) Self shielded (ii) Gas shielded

Gas shielded shielding
self shield electrode

gas molten material pool protection

Fusion Welding 

(a) Gas Welding
(b) Electric Arc Welding

(c) Thermit Welding

(a) Gas Welding :

Gas Welding 

Gas Welding 

Gas Welding 
(i) Oxy – Acetylene Welding
(ii) Oxy – Hydrogen Welding   
(iii)Oxy – LPG Welding



181S.K. Jha

Aash  Exam ��

DIESEL • (WELDING)
(i) OXY- Acetylene Welding :

welding 

C2H2 + O2 � CO + H2 + (Heat)
4CO + 2H2 + 3O2 � 4CO2 + 2H2O + 812 kj/mol

(CaC2) 
(CRUSED BONE)

  CaC2   + 2H2O    C2H2   +   Ca(OH)2

2000°C

(Thickness)
(surface rough)

(line)

cylinder

(a)

Pressure 
136 to 172 bar

Stainless Steel 
70°F 

Right handed thread 

(b)

15 bar 17 bar
Left handed thread 

Note :

(Flame) :
Flame 
(i) Neutral flame
(ii) Oxidising flame
(iii)Carburizing flame/Reducing flame

(i) Neutral flame :

3200ºC
1250ºC

O2 = C2 H2 
O2 : C2 H2 =  1 : 1

Neutral flame Mild steel, Stainless steel,
Cast iron, Copper Aluminium 
Neutral flame 
Steel Neutral flame 

(ii) Oxidising flame :

It is used for welding brass/bronze.
O2 > C2 H2

O2 : C2 H 2 : 1.5 : 1 

3427°C 

Oxidising flame 
Welding 
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(iii) Carburising flame :

O2 < C2 H2
O2 : C2 H2 = 0.9 : 1

3150°C 

Acetylene feather carburising flame 
feather 

Oxyacetylene Flame Temperatures
Ratio of Temperature
Oxygen to
Acetylene Type of Flame °C °F

0.8 to 1.0 Carburizing 3065 5550
0.9 to 1.0 Carburizing 3150 5700
1.0 to 1.0 Neutral 3100 5600
1.5 to 1.0 Oxidizing 3427 6200
1.8 to 1.0 Oxidizing 3482 6300
2.0 to 1.0 Oxidizing 3370 6100
2.5 to 1.0 Oxidizing 3315 6000

(b) Electric Arc Welding :

Arc 

AC & DC Power Supply 

Voltage  

Electric arc Welding 3500°C 

Voltage � 18 to 40 volt 

Voltage � 40 to 95 volt 
No-Load condition voltage 

Load Condition Voltage 

electrode 
Weld

Note :
� > >

� > >
Electric arc, Welding Welding 

arc, contact resistance electrode
Workpiece 

6000°C 7000°C 
x

Operator Earthing 

Silicon controlled rectifier AC DC

(c) Thermit Welding :

Thermit Welding Railway track 

Thermit Welding Welding 
Chemical Reaction Welding 
Thermit Welding 
Al + Fe2O3 � Al2 O3 + Fe + � (heat)
Thermit Welding 
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Thermit Welding

Al Mg 

= 1 : 3
   (Al/mg)         (Fe2O3)

� 25%
� 75%

Electrode  :

standar 300 mm 450
mm
Electrode 

—
(1) Non-Consumble Electrode 
(i) TIG Welding
(ii) Plasma arc Welding
(iii) Argon arc Welding
(2) Consumable Electrode  
(i) MIG Welding
(ii) Submerged Arc Welding
(iii) Flux Cored Arc Welding
(iv) Shielding Arc Welding
(v) Electro Slag Welding
(1) Non-Consumable :  electrode
(i) TIG Welding :

TIG Tungsten Inert gas Welding/Gas
Tungsten Arc Welding

Shielding gas 

AC DC 
Shielding gas Ar He 

Shielding gas 

Aluminium 
electrode holder workpiece 

60 to70° 

(ii) Plasma Arc Welding :

(i) (ii)
(iii) (iv)
(v)

Plasma Arc Welding D.C. (90 100V)

20,000ºC 
Plasma arc welding 1200 m/s
Plasma arc welding electrode Tungusten 

Plasma arc welding Nozzel Copper 
Plasma arc Welding 
Workpiece 

2. Consumable Electrode :  electrode
(i) MIG Welding

Metal Inert gas Welding
GMAW (Gas Metal arc welding) / MAG

(Metal Active gas welding)
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MIG Welding 

MIG elecrode Work piece Arc
Welding 

MIG Welding Shielding gas, Welding gun 

MIG TIG MIG Welding 
filler rod

(Metal fine spray) 

DC 
MIG

(ii) Sub Merged Arc Welding :

Arc flux Flux
cored arc welding
Submerged arc Welding
Pipe

Arc Welding :

18–40 

Job 

Job 

Flux :
Sand, Sodium, Borex, Chloride, (NH4Cl) 

flux 

flux oxide 

flux–
flux, 
flux Welding
Submerged arc Welding AC & DC 

Duty Cycle
Duty Cycle transformer 

Duty Cycle Welding 
effective

(Polarity in a arc welding
well)
Straight polarity Reverse polarity

(negative) 

Welding 

       Left ward welding Right ward welding

welding right welding left right
left

forehand welding backhand welding

Horizontlal welding Vertical welding

welding welding

Welding Defect :
(i) Spattering :

Welding Welding material 
spattering 

(ii) Porosity :
Welding material
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(iii) Cracking : 

Cracking 
(i) HOT Cracking
(ii) Cold Cracking
HOT Cracking, Welding 
cold Cracking, Welding use 

(iv) Under cut :
Undercut 

Note :
(i) Quantum Welding or Electron Beam Welding

(ii)

(iii)

(iv) Oxy-Hydrogen Welding 

Brazing :

Brazing
Brazing
Brazing 450°C

filler material
filler material copper-zinc Cu-Ag, Al-Si

Cu-Ag
Brazing (Borax)

Brazing
joint

Brazing strength filler material

Brazing

Soldering :

Soldering workpiece
filler material solder



186S.K. Jha

Aash  Exam ��

DIESEL • (WELDING)

1.
RRB Technician, 2014

(a) (b)
(c) (d)

2.
(a) (b)
(c) (d)

3. NTPC, 2014
(a) (b)
(c) (d)

4.
(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

5.
(a) (b)
(c) (d)

6. — JMRC, 2018
(a) (b)
(c) (d)

7.
NTPC, 2014

(a) (b)
(c) (d)

8.
(a) (b)
(c) (d)

9.
(a) (b)
(c) (d)

10. TIG 
(a) (b)
(c) (d)

11.
     ISRO Technician,  2016

(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

12. Heat = [Voltage × Current × Time]
(a) (b)
(c) (d)

13.
BMRC, 2018

(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

14.
(a) (b)
(c) (d)

15.
SAIL, 2014

(a) (b)
(c) (d)

16. D.C.
(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

17.
(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

18.
GAIL, 2016

(a) (b)
(c) (d)

19. bar
(a) 300 (b) 138
(c) 600 (d)

20. — LMRC, 2018
(a) (b)
(c) (d)

21.
— DMRC, 2017

(a) (b)
(c) (d)

22.
JMRC, 2018

(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

OBJECTIVE QUESTIONS

0.0075 
0.05mm 

(Copper) (Zinc) 

G.I 

Raw Spirits of Salt 

Solder �� +
450°C

Soldering joint Brazing joint
Note : Soldering Brazing

 Welding

(i) ��  > Brazing > Soldering
(ii) ���  > Brazing > Soldering



187S.K. Jha

Aash  Exam ��

DIESEL • (WELDING)
23.

  Metro Maintainer, 2017
(a) (b)
(c) (d)

24.
      UPRVUNL Tech. Grade-II,Fitter, 2015

(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

25.
(a) 1 (b) 2
(c) 3 (d) 4

26. C2H2 + O2 � 2CO + ........... GAIL, 2016
(a) O2 (b) C2
(c) H2 (d)

27.
 RRB Loco Pilot, 2001

(a) (b)
(c) (d)

28.

IOF, 2013
(a) (b)
(c) (d)

29.

LMRC, 2018
(a) (b)
(c) (d)

30.

BMRC, 2018
(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

31. Straight polarity —
(a) (negative) (b) (neutral)
(c) (positive) (d)

32. NTPC, 2014
(a)
(b)
(c)
(d)

33. BHEL, 2014
(a) (b)
(c) (d)

34. JMRC, 2018
(a) (b)
(c) (d)

35.
(a) A.C. D.C.
(b) D.C. A.C.
(c) (a) (b) (d)

36. —
(a) (b)
(c) (d)

37. —
(a) (b)
(c) (d)

38.
ISRO Technician,  2016

(a) IRt2 (b) IR2t
(c) I2Rt (d) IRt

39.
(a) (b)
(c) (d)

40.

(a)
(b)
(c) (d)

41. — BMRC, 2018
(a) (b)
(c) (d)

42.
RRB Technician, 2014

(a) (b)
(c) (d)

43.
— JMRC, 2018

(a)
(b)
(c)
(d)

44.
RRB Technician, 2014

(a) 2100–2300°C (b) 3100–3300°C
(c) 3500–3600°C (d) 2500–2600°C

45.
NTPC, 2014

(a) (b)
(c) (d)

46.
(a) (b)
(c) (d)

47.
     UPRVUNL Tech. Grade-II,Fitter, 2015

(a)
(b)
(c)
(d)
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48.

(a)
(b)
(c)
(d)

49.
(a)
(b)
(c)
(d)

50.
RRB Technician, 2014

(a) (b)
(c) (d)

51.
JMRC, 2018

(a) (b)
(c) (d)

52.
—

(a) 30°–45° (b) 40°–60°
(c) 60°–70° (d) 70°–80°

53.

(a)
(b)
(c)
(d)

54.
(a) 350°C (b) 450°C
(c) 1000°C (d) 700°C 900°C

55.
NTPC, 2014

(a) 1200ºC (b) 1500ºC
(c) 1900ºC (d) 2000ºC

56. Carburising —
(a) O2 : C2H2 = 1 : 0.9 (b) O2 : C2H2 = 0.9 : 1
(c) O2 : C2H2 = 1.5 : 1 (d) O2 : C2H2 = 1 : 1

57.
     UPRVUNL Tech. Grade-II,Fitter, 2015

(a) (flat) (b)
(c) (d)

58.
 ISRO Technician,  2016

(a) (b)
(c) CO2 (d)

59.

(a)
(b)
(c)
(d)

60. —
(a)
(b)
(c)
(d)

61. DC AC

(a) (b)
(c) (d)

62.
(a)
(b)
(c)
(d)

63.  GAIL, 2016
(a)
(b)
(c)
(d)

64.
           UPSSSC Tubewell Operator, 2015

(a) 250 350 
(b) 300 450 
(c) 400 500 
(d) 10" 18"

65.
(a)
(b)
(c)
(d)

66.
                        Metro Maintainer, 2017

(a) (b)
(c) (d)

67. —
(a)
(b)
(c)
(d)

68.

(a) (b)
(c) (d)

69.
 RRB Loco Pilot, 2002

(a) (b)
(c) (d)

70.
(a)
(b) 10
(c) 2
(d) 5



189S.K. Jha

Aash  Exam ��

DIESEL • (WELDING)
71.

(a)
(b)
(c)
(d)

72.
BMRC, 2018

(a)
(b)
(c)
(d)

73.

(a) (b)
(c) (d)

74.

(a)
(b)
(c) (d)

75.
JMRC, 2018

(a) (b)
(c) (d)

76.
                       ISRO Technician,  2016

(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

77.
SAIL, 2014

(a)
(b)
(c)
(d)

78. BMRC, 2018
(a) (b)
(c) (d)

79.
UPRVUNL Tech. Grade-II,Fitter, 2015

(a) 2 – 3% (b) 5 – 10%
(c) 10 – 20% (d) 20 – 30%

80.
(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

81. JMRC, 2018
(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

82.
 RRB Loco Pilot, 2009

(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

83.
(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

84. —
(a) (b)
(c) (a) (b) (d)

85.
Metro Maintainer, 2017

(a) (b) O2
(c) (d) CO2

86.
(a) (b)
(c) (d)

87. IOF, 2014
(a) (b)
(c) (d)

88.
DMRC, 2017

(a) (b)
(c) (d)

89. D.C. IOF, 2013
(a) 116 109 V (b) 100 600 V
(c) 200 200 V (d) 90 100 V

90.
LMRC, 2018

(a)
(b)
(c)
(d)

91.

(a) (b)
(c) (d)

92.
 RRB Loco Pilot, 2003

(a) (b)
(c) (d)

93.
JMRC, 2018

(a)
(b)
(c) (d)

94.
(a) 1000ºC (b) 2000ºC
(c) 2500ºC (d) 3000ºC

95.

(a) (b)
(c) (d)

96.
(a) (b)
(c) (d)
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97.

           UPSSSC Tubewell Operator, 2015
(a) (b)
(c)
(d)

98. RRB Technician, 2014
(a) (b)
(c) (d)

99.

NTPC, 2014
(a) (b)
(c) (d)

100.
(a)
(b)
(c)
(d)

101. IOF, 2015
(a) (b)
(c) (d)

102.
(a) 18 – 40 (b) 40 – 90 
(c) 130 – 170 (d) 190 – 240 

103.
(a) (b)
(c) (d)

104.

(a) 3 (b) 5 10 
(c) 10 20 (d) 25 

105. DMRC, 2017
(a) (b)
(c) (d)

106.
(a) (b)
(c) (d)

107.
JMRC, 2018

(a) (b)
(c) (d)

108.   RRB Loco Pilot, 2001
(a) (b)
(c) (d)

109.
(a) (b)
(c) (d)

110.
         MES Fitter, 2015

(a) 0.0075 0.05 (b) 0.005 0.02 
(c) 0.002 0.01 (d) 0.004 0.02 

111.
(a) (b)
(c) (d)

112. IOF, 2016
(a) (b)
(c) (d)

113. NTPC, 2017
(a) (b)
(c) (d)

114.
(a) (b)
(c) (d)

ANSWERS KEY
1. (a) 2. (c) 3. (a) 4. (a) 5. (c) 6. (c) 7. (b) 8. (a) 9. (c) 10. (a)

11. (b) 12. (b) 13. (b) 14. (d) 15. (a) 16. (a) 17. (b) 18. (a) 19. (b) 20. (b)

21. (b) 22. (c) 23. (d) 24. (a) 25. (c) 26. (c) 27. (c) 28. (a) 29. (b) 30. (d)

31. (c) 32. (a) 33. (b) 34. (a) 35. (a) 36. (d) 37. (d) 38. (c) 39. (d) 40. (a)

41. (c) 42. (c) 43. (d) 44. (b) 45. (d) 46. (b) 47. (a) 48. (b) 49. (c) 50. (d)

51. (c) 52. (c) 53. (c) 54. (a) 55. (d) 56. (b) 57. (a) 58. (c) 59. (c) 60. (a)

61. (c) 62. (a) 63. (b) 64. (b) 65. (c) 66. (c) 67. (c) 68. (b) 69. (b) 70. (d)

71. (d) 72. (a) 73. (c) 74. (a) 75. (b) 76. (a) 77. (b) 78. (c) 79. (c) 80. (a)

81. (c) 82. (b) 83. (a) 84. (a) 85. (a) 86. (a) 87. (a) 88. (c) 89. (d) 90. (b)

91. (c) 92. (d) 93. (d) 94. (d) 95. (b) 96. (d) 97. (c) 98. (c) 99. (d) 100. (d)

101. (c) 102. (a) 103. (a) 104. (a) 105. (d) 106. (c) 107. (c) 108. (a) 109. (a) 110. (a)

111. (c) 112. (c) 113. (a) 114. (b)
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(Necessity of safety
rules) :

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

9.

10.

11.

CHAPTER
22 OCCUPATIONAL SAFETY AND HEALTH
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12.

13.

14.

15.

(Electrical Accident) :

"Electricity is a good servent but a
bad master".

(i)
(ii)
(iii)
(iv) (Earthing) 
(v)
(vi)
(vii)

(viii) rating 
(ix) Safety 

(Effect of electric shock) :

(i)
(ii)
(iii)
(iv)
(v)
(vi)

Note :
10mA 3-4 sec

1mA 

(i)

(ii)

(iii)

(Treatment of Electric
Shock) :

1.
2.
3.
4.
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(i)
(ii)

(iii)

(iv)

(v)

(vi)
(vii) (MCB) 

(viii)

(General Safety Rules) :

(i)
(ii)
(iii)

1. (Self Safety) :

2. (Safety of Machines) :

(accuracy) 

3. (Safety of Workpiece) :
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(Safety Symbols) :

Basically 
(i)
(ii)
(iii)
(iv)

1. (Prohibition Symbols) :

Do not run No smoking No naked flames

Cyclling 
prohibited

Do not drink No pedestrian

2. (Mandatory Signs) :

wear head 
protection

wear eye
protection

wear ear
protection

wear foot
protection

wear hand
protection

wear iespiractor

wear saftey kid use A. Guard wash hands

3. (Warning Symbols) :
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4. (Informational Symbol) :

Red

White

First aid adelaide Wating Place

Emergency 
door

Emergency 
Phone

Drinking
water

(Personal Protectire
Equipment) :

(PPEs)
PPE 

1. (Non-respiratory) : 

2. (Respiratory) : 

Under
Construction

Water Sking
Area

Hard hat
Area

Highly
Flammable

Social
Distancing

Strong
Magnetic Filed

Risk of
Explosion

Social
Distancing

High
Temperature

Slippery
Floor

Beware
of Dog

Steps Down Gold Danger Rotating 
Parts

Wet Paint Moving Parts High Voltage Virus Hot Surface
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1. (Head Protection) : 

2. (Respiratory Protection) :

(Basic First Aid) : 

1. 2.
3. 4.
5. 6.
7.
8. 9.
10. 11.
12. 13.
14. 15.
16.
17.
First Aid 

(Artificial Respiration) :

(i) (ii)
(iii) (iv)

(i) (Sylvester Method)

(a) 

(b) 

10-12 

2. (Sohaffer Method) :

(a) 



197S.K. Jha

Aash  Exam ��

FITTER • (OCCUPATIONAL SAFETY AND HEALTH)

(b) 

10-12 

3. (Mouth to Mouth
Respiration)

(Labord Method) 

(i)

(a) 

(b) 

(ii)

10-12 

4.

15-20 
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(Fire) :

(i)     (ii) (iii) 

LPG, etc.

(Classification of fires) : 

(i) 'A' (Class 'A' fire) :

(ii) 'B' (Class 'B' fire) :

CO2 

(iii) 'C' (Class 'C' fire) :

LPG 

CO2 

(iv) (Class 'D' fire) :

CO2 
CTC 

Note : 
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1. (Water Filled

Extinguishers) :

(Gas cartridge

type) (Stored pressure type)

2. (Foam Type Fire

Extinguisher) :

feykus i j  dkcZu Mkbv kWDl kbM (CO2) 

Note : 

3. (Dry Powder
Type Fire Extinguisher) :

(power) 

'C' 'D' 

4. CO2 

(NaHCO3) 

(H2SO4) 
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CO2 

2NaHCO3 +  H2SO4 � Na2SO4 + 2H2O + 2CO2

5. (CTC) :

(CCl4) 

(BFC) 

Note : 

6.

Note : 
(P.A.S.S) 
P for Pull 
A for Aim 
S for Squeeze 
S for Sweep 

(Soft Skills) :

5 'S' (5 'S' Concepts
of Soft Skills) :

5 'S' 

(i) (Sort)

(ii) (Set in order)

(iii) (Shine)

(iv) (Standardise)

(v) (Sustain)

(i) (Sort) :

(items) 

(ii) (Set in Order) :

(items) 

5 'S' (short) 

(iii) (Shine) :

(iv) (Standardise) :

A. 5 'S' 

B. 5 'S' 

C. 5 'S' 
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5. (Sustain)

'S' 

(a) (b)

(c) (d)

(Soft Skills)

(Soft Skills)

5' S'

5' S'

1. S = Sort

2. S = Set in oder

3. S = Shine

4. S = Standardization

5. S = Sustain

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

(Standard and Standardization) :

(BIS)

BIS (I.S.I)

1. ISO � (International
Standard Organasation)

2. BIS � (I.S.I)

3. ASA �

4. ISI � Indian Standard Institude

5. JIS �

6. GOST �

5 'E'

1. (Education)

2. (Encouragement)

3. (Engineering)

4. (Enforcement)

BIS

(Advantages by BIS Standards for Customers)

I.S.I

PPE : Personal Projective Equipment.

dress 

10K� 1 M� 

1000� 

10mA 
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1mA flow 

90V Voltage 

C.T.C 

Acid fire extinguisher 

Foam type fire extinguisher 

'A' Class 

foam fire extinguisher Acid 

extinguisher 

'B' Class Foam fire extinguisher 

'C' Class Dry Power Type

Fire Extinguishes 

'D' Class Dry Powder Extingusher, CO2

Type Extinguisher Extinguisher 

Class

A.

B.

C.

D.

BIS (I.S.I) 

BIS : Bureau of Indian Standards
ISO : International Standard Orgnization

Soft skills 5'S' 

ABC 

A = Airway
B = Breathing
C = Circulation

PASS 

P for Pull
A for Aim
S for Squeeze
S for Sweep

10mA 40mA 
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Arc 

welding

(BFC)

Universal 

extinguisher 

(CO2) 

extinguisher 

3 × 108 m/sec 

IE 

44 

background 

CO2 B D Class 

A class

B class

C

ISO

CO2 Class B, Class D

CCL4

ImA
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PREVIOUS YEAR

1.

[RRB, ALP/Tech. 23-01-19, Shift-2]

(a)

(b)

(c)

(d)

2.

[RRB, ALP/Tech. 23-01-19, Shift-2]

(a) A (b) B

(c) C (d) D

3.

[RRB, ALP/Tech. 23-01-19, Shift-2]

(a) A (b)

(c) (d) Electric

4. 'B'

[RRB, ALP/Tech. 23-01-19, Shift-3]

(a) CO2–CO (b)

(c) (d)

5. _______,

[DMRC, Maintainer Fitter, 21-02-20, Shift-1]

(a) (b)

(c) (d)

6. MCB 

[DMRC, Maintainer Fitter, 21-02-20, Shift-1]

(a) (b)

(c) (d)

7. (Fire extinguisher) _______ 

[DMRC, Maintainer Fitter, 21-02-20, Shift-1]

(a) (b)

(c) (d)

8.

[DMRC, Maintainer Fitter, 15-02-17, Shift-3]

(a) (b)

(c) (d)

9.

[DMRC, Maintainer Fitter, 15-02-17, Shift-3]

(a)

(b)

(c)

(d)

LEVEL - I

10.

(a) (b)

(c) (d)

11. PPE

(a) (b)

(c) (d)

12.

(a) (b)

(c) (d)

13.

(a) (b)

(c) (d)

14.

(a) (b)

(c) (d)

15.

(a) (b)

(c) (d)

16.

(a) (b)

(c) (d)

OBJECTIVE QUESTIONS
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17.

(a)

(b)

(c)

(d)

18.

—

(a)

(b)

(c)

(d)

19. —

(a)

(b)

(c)

(d)

20. CTC

(a) (CCl4)

(b) (CO2)

(c) (CBr CIF2)

(d) 'A' 'C'

21.

(a)

(b)

(c)

(d)

22. 'D'

(a) (CTC)

(b)

(c)

(d)

23. CCl4

(a)

(b)

(c)

(d)

24. 5 'S'

(a) Sort, Systematic, Segregation,

Standardisation and Sustain

(b) Sort, Set, Shine, Standardisation Sustain

(c) Sort, Sequence, Segregation, Standardisation,

Sustain

(d) Sort, Set, Systematic, Standardisation,

Sustain

25. 5 'S'

(a)

(b)

(c)

(d)

26. 5 'S'

(a)

(b)

(c) 'A' 'B'

(d)

27. BIS

(a) Bureau of Indian Standard

(b) Bureau of American standard

(c) Bureau of Asian Standard

(d)

28.

(a) (b)

(c) (d)

29.

(a) (b)

(c) (d)
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30. ISO

(a)

(b)

(c)

(d)

31.

(a)

(b)

(c)

(d)

LEVEL - II

32.

(a)

(b)

(c)

(d)

33.

(a)

(b)

(c)

(d)

34.

(a) (b)

(c) (d)

35.

(a)

(b)

(c)

(d)

36. (Workshop)

(a) (b)

(c) (d)

37.

(a) (b)

(c) (d)

38.

(a) (b)
Red

White

(c) (d)

39.

(a) (b)

(c) (d)

40.

(a) (b)

(c) (d)
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41.

(a) (b)

(c) (d)

42.

(a) (b)

(c) (d)

43.

(a)

(b)

(c)

(d)

44.

(a) (b)

(c) (d)

45.

(a)

(b)

(c)

(d)

46. I II

I II

a. (i)

b. (ii)

c. (iii)

d. (iv)

(a) a - iii, b - iv, c - i, d - ii

(b) a - iv, b - iii, c - ii, d - i
(c) a - ii, b - i, c - iv, d - iii

(d) a - iii, b - iv, c - ii, d - i

47.

(a) (b)

(c) (d)

48.

(a) (b)

(c) (d)

49.

(a) 2-5 (b) 3-8

(c) 5-10 (d) 12-15

50. I II

I II

a. (i)

b. (ii)

c. (iii) 

d. (iv)

(a) a - iv, b - iii, c - i, d  ii

(b) a - iii, b - iv, c - ii, d - i

(c) a - i, b - ii, c - iii, d - iv

(d) a - iv, b - iii, c - ii, d - i

51.

(a)

(b)

(c)

(d)
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52. Indian Standard Institute

(ISI)

(a)

(b) (.)

(c) AC DC

(d)

53.

(a) (b)

(c) (d)

54.

(a)

(b)

(c)

(d)

55.

(a) (b)

(c) (d)

56.

(a) CTC

(b) CO2

(c)

(d)

57.

(a) (b)

(c) LPG (d)

58. 'S'

(a) Standardise (b) Sustain

(c) Successfule (d) Shine

59. 5 'S'

(a) Sort (b) Set in time

(c) Set in order (d) Shine

60. 5 'S'

I :

II :

(a) I (b) II

(c) 'A' 'B' (d)

61. 5 'S'

(a) (b)

(c) 'A' 'B' (d)

62. BIS

(a) IS 752 (b) IS 302

(c) IS 216 (d) IS 8437

63.

(a) (b)

(c) A B (d)

64.

(a) (b)

(c) (d)

65. —

(a) (b)

(c) (d)
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66. (Blue background)

(a) (b)

(c) (d)

67.

(a) (b)

(c) A B (d)

68.

(a) (b)

(c) (d)

69.

(a) (b)

(c) (d)

70.

(a)

(b)

(c)

(d)

71.

(a)

(b)

(c)

(d) A B

72.

(a) (b)

(c) (d)

73.

(a) (b)

(c) (d)

74.

(a) (b)

(c) (d)

75.

(a) (b)

(c) (d)

76.

(a)

(b)

(c)

(d)

77.

(a) (b)

(c) (d)

78. HRC

(a) (b)

(c) (d)

79.

(a) (b)

(c) (d)

80.

(a) (b)

(c) (d)

81.

(a)

(b)

(c)

(d)
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82.

(a)

(b)

(c)

(d)

83.

(a) RPS (b) PDMS

(c) UPS (d)

84.

(a)

(b)

(c)

(d)

85.

(a) (b)

(c) (d)

LEVEL - III

86.

(a) (b)

(c) (d)

87.

(a) (b)

(c) (d)

88.

(a)

(b)

(c)

(d)

89.

(a)

(b)

(c)

(d)

90.

(a) (b)

(c) (d)

91.

(a)

(b)

(c)

(d)

92.

(a)

(b)

(c)

(d)

93.

(a) (b)

(c) (d)

94.

(a)

(b)

(c)

(d)
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95. —

(a) (b)

(c) (d)

(i) (ii)

(iii) (iv)

(a) a - iii, b - iv, c - ii, d - i

(b) a - iii, b - i, c - iv, d - ii

(c) a - i, b - ii, c - iii, d - iv

(d) a - iv, b - ii, c - ii, d - iii

96. —

I :

II :

(a) I (b) II

(c) I II (d) I II

97.

(a) (b)

(c) (d)

98.

(a) (b)

(c) (d)

99.

(a)

(b)

(c)

(d)

100.

(a) (b)

(c) (d)

101. —

I :

II :

(a) I

(b) II

(c) I II

(d) I II

102.

(a)

(b) (CTC)

(c)

(d)

103. —

I :

II : 'a'

(a) I

(b) II

(c) I II

(d) I II
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104. —

I :

II :

(a) I

(b) II

(c) I II

(d) I II

105.

(a)

(b) (CTC)

(c)

(d)

106. —

(a)

(b)

(c)

(d)

107.

(a)

(b)

(c)

(d)

108.

(a)

(b)

(c)

(d)

109.

(a) (b)

(c) (d)

110.

(a) (b)

(c) A B (d)

111.

(a)

(b)

(c)

(d)

112.

(a)

(b)

(c)

(d)

113.

(a)

(b)

(c)

(d)

114.

(a) (b)

(c) (d)

115.

(a)

(b)

(c)

(d)

116.

(a)

(b)

(c)

(d)

117.

(a)

(b)

(c)

(d)
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118.

(a) (b)

(c) (d)

119.

(a) (b)

(c) (d)

120.

(a) (b)

(c) (d)

121.

(a) (b)

(c) (d)

122.

(a)

(b)

(c)

(d)

123. .............

(a) 10 A (b) 20 A

(c) 50 A (d) 100 A

124.
(a)

(b)
(c)

(d)

125.

(a)
(b)

(c)
(d)

126. ...........
(a) (b)

(c) (d)
127.

(a) (b)

(c) (d)
128.

(a) (b)
(c) (d)

129.

(a) 30 - 300 � (b) 500 - 3000 �
(c) 5000 - 15000 � (d) 5-30 �

ANSWERS KEY
1. (c) 2. (b) 3. (d) 4. (a) 5. (c) 6. (a) 7. (b) 8. (a) 9. (b) 10. (a)

11. (d) 12. (a) 13. (d) 14. (c) 15. (c) 16. (b) 17. (a) 18. (c) 19. (d) 20. (d)

21. (d) 22. (d) 23. (c) 24. (b) 25. (b) 26. (c) 27. (a) 28. (d) 29. (c) 30. (b)

31. (d) 32. (a) 33. (d) 34. (c) 35. (c) 36. (c) 37. (a) 38. (b) 39. (a) 40. (b)

41. (b) 42. (a) 43. (a) 44. (b) 45. (a) 46. (b) 47. (d) 48. (a) 49. (d) 50. (a)

51. (a) 52. (b) 53. (d) 54. (b) 55. (c) 56. (d) 57. (b) 58. (c) 59. (b) 60. (a)

61. (c) 62. (a) 63. (c) 64. (a) 65. (d) 66. (a) 67. (c) 68. (d) 69. (d) 70. (b)

71. (a) 72. (a) 73. (b) 74. (c) 75. (d) 76. (d) 77. (b) 78. (b) 79. (a) 80. (c)

81. (a) 82. (c) 83. (c) 84. (c) 85. (c) 86. (b) 87. (b) 88. (c) 89. (d) 90. (d)

91. (b) 92. (b) 93. (b) 94. (c) 95. (b) 96. (b) 97. (d) 98. (c) 99. (b) 100. (d)

101. (a) 102. (c) 103. (a) 104. (d) 105. (c) 106. (c) 107. (c) 108. (b) 109. (b) 110. (c)

111. (c) 112. (d) 113. (b) 114. (d) 115. (c) 116. (a) 117. (b) 118. (d) 119. (a) 120. (a)

121. (b) 122. (a) 123. (d) 124. (c) 125. (c) 126. (b) 127. (d) 128. (a) 129. (b)


